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1 WSTEP

1.1 WSKAZOWKI| BEZPIECZENSTWA WYROBU.

Wyrdb zostat wykonany zgodnie z najnowszg wiedzg techniczng w dziedzinie konstruowania oraz technologii wytwarzania
i spetnia wymogi bezpieczenstwa zgodnie z ponizszymi normami.

Lp. Przedmiot Europejska Podstawa Prawna Polska Podstawa Prawna
1 Wykonanie konstrukcji
stalowych i aluminiowych EN 1090-1:2009 +A1:2011 PN-EN 1090-1+A1:2012
Czes¢ 1: Zasady oceny zgodnosci
elementéw konstrukcyjnych
2 Rozporzadzenie 305/2011 Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach
Parlamentu Europejskiego i Rady | budowlanych (Dz. U. 2004 nr 92 poz.
Wyroby budowlane (CPR) 881) z pdzniejszymi zmianami

(Dz.U.2016.1570; Dz.U.2015.1165;
Dz.U.2016.542)

3 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki
Zasadnicze wymagania dla Dyrektywa 2006/42/WE z Dnia 21 Pazdziernika 2008r. DZ.U.2008
maszyn Parlamentu Europejskiego i Rady nr 199 poz.1228) 1228 z pdzniejszymi

zmianami (Dz.U.2011.124)
Dokumenty powigzane: Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych na zgodnosé z EN 1090-1:2009 +A1:2011 oraz instrukcja
instalacji, uzytkowania silnikow i sterowania.

1.2 OBJASNIENIE SYMBOLI | ZNAKOW

Ponizsze symbole (piktogramy) oznaczajg szczegdlnie wazne informacje na temat zagrozen i bezpieczenstwa.

Piktogram Znaczenie piktogramu Informacja

Przed uzytkowaniem wyrobu nalezy przeczytac instrukcje obstugi
Przestrzeganie instrukcji obstugi jest warunkiem:

INFORMACIJA - bezawaryjnej eksploatacji wyrobu,

- realizacji roszczen z tytutu wad.

Dla bezpieczenstwa oséb zachowac instrukcje.

-

INFORMACIJA Brak szkodliwych lub niebezpiecznych konsekwencji dla ludzi lub obiektow.

Sytuacja mogaca spowodowac uszkodzenie produktu lub inne uszkodzenia.

I
UWAGA! Brak zagrozenia dla ludzi.

OSTRZEZENIE! Ryzyko niebezpieczenstwa

Ten symbol oznacza wszystkie informacje na temat bezpieczenstwa, ktérych
nieprzestrzeganie stwarza zagrozenie dla zycia lub zdrowia os6b. Zagrozenie
NIEBEZPIECZENSTWO! zdrowia lub Zycia. Ryzyko: niebezpieczerstwo powaznego obrazenia lub
Smierci. Niebezpieczna operacja mogaca spowodowac obrazenia lub
uszkodzenia produktu.

OSTRZEZENIE! Zagrozenie dla zdrowia lub zycia poprzez porazenie pragdem.

Oznaczenie sprzetu elektrycznego lub elektronicznego podlegajgcego zbidrce

SRODOWISKO
w wyznaczonych punktach.

= B D
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1.3 TERMINY | DEFINICJE

W dokumentacji techniczno- eksploatacyjnej uzyte zostaty ponizsze terminy i definicje:

Wyréb: PERGOLA SOLID

System Pergola Solid wykonany jest z profili aluminiowych oraz elementéw nierdzewnych / stalowych ocynkowanych i
lakierowanych proszkowo. Konstrukcja dachu ruchoma — z poszycia mocowanego do poprzecznych belek ruchomych,
przemieszczajgcych sie w bocznych belkach prowadzacych. Mozliwy ruch poszycia dachowego — gora — dot (zwijanie —
rozwijanie). Konstrukcja wyrobu oferowana jest standardowo w kolorze z palety RAL po potwierdzeniu ich dostepnosci
przez producenta.

Poszycie:
Czes¢ wyrobu wchodzaca w sktad dachu ruchomego, wykonana z tkaniny lub innego materiatu, ktéra jest wprawiana w ruch
z uzyciem mechanizmu sterujgcego, zapewniajaca spetnienie przez wyrdb jego funkcji.

Dach ruchomy:

Cze$¢ wyrobu, sktadajgcego sie z poszycia mocowanego do poprzecznych belek nosnych z ruchomymi wdzkami
poruszajacych sie w bocznych belkach prowadzacych, ktéra jest wprawiana w ruch z uzyciem mechanizmu sterujacego,
zapewniajgca spetnienie przez wyrdb jego funkcji.

WERSJE WYKONANIA:

Wolnostojaca jednomodutowa — Konstrukcja samonosna zawierajgca po dwa stupy od strony frontowej i tylnej zawierajgca
pojedynczy modut dachu ruchomego.

Wolnostojgca wielomodutowa — Konstrukcja samonosna zawierajgca wspdlne stupy przednie i tylne dla dwadch
sgsiadujgcych modutéw, kazdy modut pergoli zawierajgca pojedynczy modut dachu ruchomego.

Przyscienna jedno modutowa — Konstrukcja samonosna zawierajgca dwa stupy od strony frontowej i montowana na state
do fasady obiektu (budynku), zawierajgca pojedynczy modut dachu ruchomego.

Przyscienna wielomodutowa — Konstrukcja samonosna zawierajgca wspdlne stupy przednie od strony frontowej dla dwdch

sgsiadujgcych modutdw i montowana na state do fasady obiektu ( budynku), kazdy modut pergoli zawierajaca pojedynczy
modut dachu ruchomego.

1.4 PRZEDMIOT, PRZEZNACZENIE | ZAWARTOSC DOKUMENTACII

Przedmiotem niniejszej dokumentacji sg wyroby produkowane przez SELT Sp. z 0.0.
Dokumentacja dotyczy wszystkich typéw PERGOLA SOLID.

Instrukcje obstugi i bezpiecznego uzytkowania razem z instrukcjg silnika, nalezy przekazac
uzytkownikowi korncowemu

WAZNA INSTRUKCJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA
OSTRZEZENIE — POSTEPOWANIE WEDtUG NINIEJSZEJ INSTRUKCJI JEST ISTOTNE
DLA BEZPIECZENSTWA 0SOB
ZACHOWAIJ TE INSTRUKCJE

DT-E 5.2: KONSTRUKCJA ALUMINIOWA — SYSTEM PERGOLA SOLID
Edycja 5 /Luty 2019 / PL strona 6 / 56



Dokumentacja jest czescia sktadowg dostawy wyrobu i powinna by¢ stale przechowywana w jego poblizu. Integralng czescia
tej dokumentacji jest rowniez GWARANCJA na wyrdb.

Dokumentacja zawiera:
e wazne zalecenia dla montazu, uzytkowania i konserwacji wyrobu,
e wazne zalecenia dla transportu i sktadowania,
e wskazowki, ktorych przestrzeganie pozwoli na wieloletnig i bezawaryjng eksploatacje wyrobu.

SELT Sp. z o.0. nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z nieprzestrzegania zalecenn zawartych
w niniejszej dokumentacji.

W celu dalszego ulepszania wyrobu SELT Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian, jakie, przy utrzymaniu
istotnych parametréw technicznych, zostang uznane za celowe dla podwyzszenia, jakosci obstugi wyrobu i bezpieczenstwa
uzytkowania.

Prawa autorskie dla niniejszej dokumentacji pozostajg w posiadaniu firmy SELT Sp. z o.0. z siedzibg w Opolu. Bez
zezwolenia, dokumentacji nie wolno wykorzystywac, tak w czesci, jak i w catosci, na potrzeby dziatalnosci konkurencyjnej
lub udostepniac jej osobom trzecim.
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2 INFORMACJA TECHNICZNA WYROBU

2.1 PAREMETRY TECHNICZNE:

Pergola SOLID — Wolnostojaca jednomodutowa
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Rys. 1. Pergola Solid wolnostojaca jednomodutowa - Wymiary gabarytowe: B max — szeroko$¢ maksymalna modutu, L max —
dtugos¢ maksymalna (standard 7,0 m) , Hmax — wysoko$¢ maksymalna, H1 max — przeswit w Swietle belki przedniej
(standard 2,50 m) , H2 max — przeswit w Swietle belki bocznej i tylnej (standard 2,35 m).

Pergola SOLID — Wolnostojgca wielomodutowa
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Rys. 2. Pergola Solid wolnostojaca wielomodutowa - Wymiary gabarytowe: B max — szerokos¢ maksymalna modutu, L max —
dtugo$¢ maksymalna (standard 7,0 m) , Hmax — wysoko$¢ maksymalna, H1 max — przeswit w Swietle belki przedniej
(standard 2,50 m) , H2 max — przeswit w Swietle belki bocznej i tylnej (standard 2,35 m).
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Pergola SOLID - Przyscienna jednomodutowa

y

Hmax = 4,05 m

Hmax 5 LOS m

L ma

l"‘“ 3y
STy

5"' ’00

=
€
n
o~
wi
>
o
£
-
o o=

Ld

-

e
o

B max < 40m
\_‘_/—’/—*\

Rys. 3. Pergola Solid przyscienna jednomodutowa - Wymiary gabarytowe: B max — szeroko$¢ maksymalna modutu, L max —
dtugo$¢ maksymalna (standard 7,0 m) , Hmax — wysoko$¢ maksymalna, H1 max — przeswit w Swietle belki przedniej
(standard 2,50 m).

Pergola SOLID - Przyscienna wielomodutowa

B max s b0

e e —

Rys. 4. Pergola Solid przyscienna wielomodutowa - Wymiary gabarytowe: B max — szeroko$¢ maksymalna modutu, L max —
dtugo$¢ maksymalna (standard 7,0 m) , Hmax — wysoko$¢ maksymalna, H1 max — przeswit w Swietle belki przedniej
(standard 2,50 m) , H2 max — przeswit w Swietle belki bocznej i tylnej (standard 2,35 m).

@

UWAGA: Pergola SOLID w wersji przysciennej wielomodutowej moze zosta¢ wyposazone w belki boczne
umieszczone na kazdym stupie lub wybranym przez zamawiajacego. Belki boczne s3 wyposazeniem
dodatkowym i zamowienie jest opcjg dodatkowa do zestawu.
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Wymiary:

szerokos¢ wysokos¢ w
pojedynczego dtugosé wysokosé okapie
modutu (przeswit)

spadek
potaci

Konstrukcja nosna

do 4000 mm do 7000 mm do 4050 mm do 2500 mm 5°do 10°

Zakres uzytkowania / eksploatacji

Temperatura otoczenia

+10 do +40°C (sktadanie / rozktadanie dachu ruchomego)
- 30 do +50°C (konstrukcja nosna)

Wilgotnos¢ powietrza

90% bez kondensacji pary (sktadanie / rozktadanie dachu ruchomego)
w petnym zakresie (konstrukcja nosna)

Naped elektryczny silnik o parametrach:

- napiecie zasilania 230V/50Hz
- moc 155 do 230 W
- pobdr pradu 0,7do1,0A
- stopien ochrony IP 44 lub IP 54

- czas pracy ciggtej

Zgodny z cyklem pracy S2

- moment obrotowy

18-20 Nm (zaleznie od typu silnika)

- predkos¢ obrotowa

24/26 obr./min (zaleznie od typu silnika)

- temperatura pracy

Somfy -25 do 70°C, Elero -20 do 60°C, Geiger -10 do 60°C

Dane techniczne silnikow elektrycznych

Napedy (rodzaje napeddw):

- naped elektromechaniczny uruchamiany recznie przetacznikiem
- naped elektromechaniczny zdalnie sterowany

Podtaczenie do instalacji elektrycznej

Przewdd zasilajacy o dtugosci okoto 0,5 m zakoriczony wtykiem Hirschmanna

Montaz:

Zastosowanie

Zewnetrzne

Montaz w miejscu

- Jedno lub wielomodutowy
- Do podtoza lub do Sciany (elementu konstrukcyjnego) i podtoza

Szczegdtowe dane dotyczace parametréw poszczegdlnych silnikéw dostepne sg na stronach internetowych producentéw

silnikdbw oraz na stronie internetowe;j.
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2.2

CHARAKTERYSTYKA WYROBU

Wyroby produkowane przez SELT Sp. z 0.0. posiadajg doskonate parametry techniczne i uzytkowe.

Wykaz typéw wyrobow:

montowane na zewnatrz budynku, uruchamiane za pomocg napedu elektromechanicznego potaczonego z
systemem sterujgcym,

wersje jedno i wielkomodutowe tgczone w kierunku szerokosci

wersja przyscienna i wolnostojaca.

wersje zadaszone lub zadaszone z obudowa $cian (po zastosowaniu rygli usztywniajgcych)

Charakteryzuja sie one nastepujacymi wiasciwosciami:

Ruchomy dach otwierany elektrycznie, istnieje mozliwos¢ obudowy Scian (po zastosowaniu dosztywnien,
wykonanych i zatwierdzonych przez SELT Sp. z 0.0.)

Mozliwo$¢ montazu oswietlenia LED w belkach dachowych.

Chroni przed storicem jak i deszczem.

Wodoodpornos¢ poszycia dachu ruchomego oraz estetyczne odprowadzanie wody poprzez zintegrowang rynne i
stupy przednie.

Mozliwo$¢é montazu modutowego.

Ograniczajg dostep Swiatta stonecznego w zaleznosci od zapotrzebowania.

Chronig przed wptywem warunkéw atmosferycznych deszczu i wiatru (w wielkosci ograniczonej klasg wiatrowa
wg EN 13561).

Nie chronig przed opadami $niegu.

Zabrania sie rozwijania poszycia podczas opaddw sniegu lub przy ujemnych temperaturach.

Zabezpieczajag przed nadmiernym przenikaniem promieni stonecznych w swoim obrysie, zabezpieczaja
powierzchnie przed nagrzewaniem, przez co przyczyniajg sie do poprawy komfortu termicznego w zakresie swego
obrysu.

Nie ograniczajg widocznosci na zewnatrz.

Nie wydzielajg toksycznych substancji w okresie eksploatacji.

Emisja hatasu przez wyréb z napedem elektromechanicznym (zwigzany z ruchem roboczym elementéw
ruchomych, wytwarzany przez silnik elektryczny podczas pracy) nie jest uwazana za znaczgce zagrozenie i jest
kwestig komfortu.

Silniki posiadajg stopierr ochrony obudowy IP 54 lub nie gorzej niz IP 44, to znaczy, ze sg zabezpieczone przed
rozbryzgami wody na obudowe z dowolnego kierunku,

Silniki posiadajg stopien ochrony obudowy IP 44, to znaczy, ze posiadajg zabezpieczenia chronigce przed
dotknieciem czesci pod napieciem i ruchomych za posrednictwem narzedzi i drutéw o Srednicy 1 mm i wiekszej
oraz, ze sg zabezpieczone przed rozbryzgami wody na obudowe z dowolnego kierunku,

Konstrukcja wyrobu i napedu pozwala na bezpieczne zatrzymanie poszycia ruchomego dachu w kazdym zakresie
rozwiniecia w obszarze pracy i pozostawania tam w stanie spoczynku.

Ruch dachu ruchomego (zwijanie i rozwijanie), uruchamiane moze by¢ recznym przetacznikiem lub zdalnie
sterowane.

Ostony czesci ruchomych zostaty zaprojektowane i wykonane w sposdb zapewniajacy obstugujacym
bezpieczenstwo przy zatozeniu, ze sg prawidtowo eksploatowane,

Uwaga:

e Przy duzych wymiarach tkaniny gdzie zachodzi konieczno$¢ taczenia brytéw tkaniny poprzez zgrzewanie
(zgrzewy sg to poziomie tgczenia tkanin), powstaje najczesciej efekt pamieci materiatu tzw.
,Jtodkowanie”.

e Ugiecie tkaniny nie powoduje nieprawidtowej pracy systemu i nie jest wadg wyrobu.
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3 TRANSPORT | SKEADOWANIE TOWARU

3.1 KOMPLETNOSC ORAZ STAN JAKOSCIOWY DOSTAWY

Firma SELT Sp. z 0.0. doktada wszelkich staran, aby zapewni¢ zgodnos$¢ towaru z zaméwieniem. Sprawdzenie kompletnosci
wyrobu nalezy jednak do Nabywcy i powinno odbywac sie w momencie jego odbioru.

Niezgodnosci powinny by¢ natychmiast zgtoszone kierowcy /magazynierowi/ brygadzie montazowej izaznaczone na
dokumencie WZ pod rygorem utraty roszczen z tego tytutu.

Sprawdzenie, jakosci w zakresie wad jawnych nalezy do Nabywcy i powinno odbywac sie w momencie odbioru towaru. Za
wady jawne uwaza sie uszkodzenia mechaniczne, zarysowania, pekniecia itp.

Niezgodnosci stanu ilosciowego oraz ewentualne wymiany czesci obarczonych wadami jawnymi SELT Sp. z 0.0. zobowigzuje
sie uzupetni¢ lub wymieni¢ w mozliwie najkrétszym okresie czasu.

3.2 OGOLNE WARUNKI TRANSPORTU | SKLADOWANIA WYROBU

Wykaz:

e  wyrdb jest zapakowany fabrycznie w kartonowe opakowanie zabezpieczajgce przed jego uszkodzeniem podczas
sktadowania, w trakcie transportu oraz w trakcie jego przemieszczania na miejsce ostatecznego montazu,

e wyroby do transportu/sktadowania nalezy ustawiaé zgodnie ze strzatkami znajdujgcymi sie na opakowaniu
wyrobu,

e nie nalezy sktadowa¢ wyrobdw w ilosci warstw wiekszej niz 2 z uwagi na mozliwo$¢ zgniecenia opakowania, co w
konsekwencji moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia wyrobu,

e wyroby ustawione na $rodkach transportu nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem i uszkodzeniem w trakcie
transportu (np. przektadkami, pasami zabezpieczajgcymi, itp.).

e w trakcie transportu wyroby nalezy zabezpieczy¢ przed opadami deszczu lub $niegu,

e miejsca sktadowania powinny by¢ suche, przewiewne oraz zabezpieczone przed szkodliwym wptywem warunkdw
atmosferycznych (storice, deszcz itp.),

e w przypadku, gdy masa wyrobu przekracza 25 kg jego przemieszczanie na miejsce ostatecznego
montazu, musi by¢ wykonywane, przez co najmniej dwie osoby.

3.3 OPISY, KTORE OBLIGATORYJNIE MUSZA BYC UMIESZCZONE NA OPAKOWANIU PRODUKTU.

Przed zamontowaniem i uzytkowaniem produktu nalezy doktadnie przeczyta¢ dokumentacje techniczno —
eksploatacyjna dostepna na stronie internetowej.
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4 MONTAZ WYROBU

W niniejszym rozdziale zawarte s ogdlne wymagana dotyczace montazu wyrobu.
Prawidtowy montaz jest warunkiem koniecznym sprawnego funkcjonowania wyrobu.

SELT Sp. z o0.0. zaleca korzystanie z wyspecjalizowanych ekip montazowych, gwarantujgcych Nabywcy przeprowadzenie
prawidtowego montazu.

4.1 OGOLNE WYMAGANIA BEZPIECZNEGO MONTAZU

e nalezy przestrzegac, ogdlnych zasad sztuki budowlanej

e nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow BHP, szczegélnie dotyczacych bezpieczenstwa pracy
z urzagdzeniami elektrycznymi i pracy na wysokosciach,

e wyrdb musi by¢ zamocowany w sposéb mechaniczny (pianki, kleje lub podobne materiaty nie s3 dozwolone, jako
materiaty mocujace),

e  podstawa, do ktérej przymocowane bedg uchwyty wyrobu, powinna by¢ konstrukcjg pewng (beton, cegta, itp.)

e w przypadku konstrukcji metalowych, potgczonych ze soba zgodnie z obowigzujgcymi zasadami dotyczacymi
taczenia metali, montazu dokonuje sie do materiatéw o odpowiedniej grubosci scianek,

e przed przystgpieniem do montazu nalezy odsung¢ ze strefy montazu wszystkie niepotrzebne przewody
elektryczne.

4.2 WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZNEGO MONTAZU WYROBU NA WYSOKOSCI

Montaz wyrobu, poprzez koniecznos¢ wykonywania prac na wysokosciach, nalezy do prac szczegdlnie
niebezpiecznych gdyz stwarza szczegdlnie wysokie ryzyko powstania zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia
ludzi a w szczegdlnosci upadku z wysokosci.

Obowigzek zapewnienia opracowania planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia podczas montazu nalezy do obowigzkéw
Nabywcy.

Nabywca powinien okresli¢ szczegétowe wymagania BHP przy wykonywaniu prac na wysokosci, a zwtaszcza zapewnic:
e  bezposredni nadzér nad ich wykonywaniem przez wyznaczone w tym celu osoby (np. kierownika robdt,
brygadziste),
e odpowiednie Srodki zabezpieczajgce, przede wszystkim sprzet chronigcy przed upadkiem z wysokosci,
e szczegdtowy instruktaz pracownikdw wykonujacych prace na wysokosciach.

Prace na wysokosci powyzej 2 m, przy ktdrych wymagane jest stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej przed upadkiem
z wysokosci, musza by¢ wykonywane, przez co najmniej 2 osoby.

Prace na wysokosci powinny by¢ zorganizowane i wykonywane w sposéb, ktéry nie zmusza pracownikdw do wychylania sie
poza porecz balustrady lub obrys urzagdzenia, na ktérym stoja.

Nabywca ma obowigzek zapewnié, aby dostep do miejsc wykonywania prac na wysokosci miaty wytacznie osoby
upowaznione i odpowiednio poinformowane. O prowadzonych robotach na wysokosci i niezbednych s$rodkach
bezpieczenstwa, jakie nalezy stosowal w czasie trwania tych prac, pracownicy stuzby bhp powinni poinformowac
pracownikéw przebywajgcych lub mogacych przebywac na terenie prowadzenia takich robot lub w sgsiedztwie tego terenu.

4.3 PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

e rozpakowac wyrdb i sprawdzi¢ czy sg wszystkie elementy niezbedne do jego zamontowania,
e  przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy podtoze posiada wystarczajgcg nosnos¢ umozliwiajgcg bezpieczny montaz i
eksploatacje.

l ' Uwaga: Zakup i dobor wkretdw, kotkdw oraz srub tgczacych system z konstrukcja obiektu nalezy do
kupujacego system.

4.4 OGOLNE WYTYCZNE DO MONTAZU WYROBU

e mocowania oston/uchwytéw do konstrukcji dokonuje sie za pomocga kotkéw i $rub (nie s3 dotaczane do wyrobu),
e wyrdb nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem (np. zaprawa murarska, piang montazowa, silikonem) gdyz moga
spowodowac jej uszkodzenie,
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e w przypadku koniecznosci uzycia pianki poliuretanowej, silikonu lub innych sSrodkéw, nalezy bezwzglednie
stosowac sie do zalecen producentéw zamieszczonych na opakowaniach

Niewtasciwy montaz moze przyczynic¢ sie do powstania niebezpiecznych sytuacji dla uzytkownika.

4.5 NARZEDZIA MONTAZOWE

° wiertta do metalu i betonu,
° wiertarka udarowa,
e drabina / rusztowanie, dzwig, podnosnik koszowy, HDS,

e wkretak,
° miara,
. mtotek

e otdéwek/pisak,

° poziomica,

. klucze ptaskie,

e klucze trzpieniowe (imbusowe).

e Lina do zabezpieczania / wciggania / zdejmowania elementéw
e Klucz dynamometryczny

4.6 MONTAZ

Instrukcja montazu, obstugi i bezpiecznego uzytkowania po zalogowaniu dostepna jest na stronie internetowej
www.selt.com

Uwaga: Przed przystgpieniem do montazu nalezy zweryfikowa¢ stan wizualny opakowania elementéw
Il dostarczonych do montazu, stan wizualny elementéw oraz ich kompletnos¢. Za uszkodzenia powstate w
transporcie odpowiada przewoznik.

Sruba / nakretka M3 M4 M5 M6 M8 M10 M14

Maksymalny moment

2 4 7 17 7
dokrecenia ( Nm ) 0,8 3 >

Montaz Pergoli Solid mozemy podzieli¢ na szes$¢ etapdw:

e Montaz Konstrukcji nosnej

e  Montaz Belek prowadzgcych
e  Montaz Belek usztywniajacych
e  Montaz Napedu

e  Montaz Modutu ruchomego

e  Montaz Ostony PD
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4.6.1 MONTAZ PERGOLI - WOLNOSTOJACEJ JEDNOMODU+OWE)

14.6.1.1 MONTAZ KONSTRUKCJI NOSNEJ

K k\o‘
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\ 1\
[
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\/

<l
Rys. 5. Konstrukcja nosna: 1 - Stup niski, 2 - Belka przednia, 3 - Rynna, 4 - Stup wysoki (prawy, lewy), 5 - Belka tylna, 6 - Belka
boczna.

Montaz konstrukcji nosnej zaczynamy od zmontowania belki przedniej i stupdw niskich. Belke przednig umiescic¢
tacznikiem liniowym w stupie niskim i skreci¢, nastepnie przykrecic tacznik liniowy do stupa niskiego zgodnie z rys. 6. Miejsce
taczenia stupa niskiego z belka przednig nalezy uszczelni¢ bezbarwng masa uszczelniajgca. Tak powstaty modut odtozy¢ na
bok do, dalszego montazu.

Rys. 6. Sposéb montazu Belki przedniej: 1 - Stup niski, 2 - Belka przednia, 3 - tacznik liniowy, 4 - Sruba M8x180, 5 -
Podktadka 8.4, 6 - Sruba M8x16.
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Nastepnie nalezy zmontowac stupy wysokie z belkami tylnymi. Belke tylng umiesci¢ na tgczniku liniowym w stupie
wysokim i skreci¢ zgodnie z rys. 7.

LD
Rys. 7. Sposéb montazu Belki tylnej : 1 - Stup wysoki, 2 - Belka tylna, 3 - Sruba M8x16.

Po ztozeniu modutu Stupdw wysokich i Stupdw niskich nalezy ustawi¢ je pionowo i zabezpieczy¢ przed przewrdceniem ,
do ustawionych elementéw zamontowac Belki boczne, umieszczajgc je na tgcznikach liniowych, a nastepnie skrecajac za
pomocy $rub zgodnie z rys. 8. Miejsca faczenia Stupa niskiego z Belkg boczng nalezy uszczelni¢ bezbarwng masg
uszczelniajgca.

L
Rys. 8. Sposéb montazu Belek bocznych: 1 - Modut stupa niskiego, 2 - Modut stupa wysokiego, 3 - Belka boczna, 4 - Sruba
M8x16.

DT-E 5.2: KONSTRUKCJA ALUMINIOWA — SYSTEM PERGOLA SOLID
Edycja 5 /Luty 2019 / PL strona 16 / 56



Po ztozeniu elementéw konstrukcji nosnej nalezy umiesci¢ Rynne na stupie niskim i belce bocznej zgodnie z rys. 9, a
nastepnie przymocowac Rynne do Belki przedniej za pomocg wkretéw samowiercgcych. Miejsca tgczenia Ryny z konstrukcjg
nosng nalezy uszczelni¢ bezbarwng masg uszczelniajaca.

Rys. 9. Sposéb montazu Rynny: : 1 - Stup niski, 2 - Belka przednia, 3 - Belka boczna, 4 - Wkrety samowiercace St 2,9x6,5, 5 -
Rynna.

Zmontowang konstrukcje nosng nalezy trwale zamontowac do podtoza w miejscu przeznaczenia poprzez zakotwienie
stép, za pomocg kotew mechanicznych lub rozwigzania rownowaznego zapewniajgcego w petni stabilne zamocowanie
konstrukcji. Dobodr zakotwienia nalezy powierzyé kazdorazowo uprawnionemu projektantowi. Do przykrecenia stopy do
podtoza zalecamy sruby / kotwy o $rednicy 12 mm.

Uwaga: Przed przystapieniem do zakotwienia konstrukcji nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ zmontowania
l konstrukcji nosnej, poprzez zweryfikowanie przekatnych miedzy stupami i w razie koniecznosci poprawic
ustawienie konstrukcji.
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4.6.1.2 MONTAZ BELEK PROWADZACYCH

Belke prowadzaca montujemy do uchwytéw znajdujacych sie na konstrukcji nosnej (Stup wysoki i Belka przednia)
zgodnie z rys. 10 i 11. przy pomocy Srub M14x120 oraz M10x20 przykrecanych przez uchwyt do wktadek ruchomych
znajdujacych sie w belce prowadzacej. Czynnosci powtarzamy dla drugiej Belki prowadzacej. Do zamontowanych Belek
prowadzacych, mocujemy nastepnie Uszczelki modutu ruchomego zgodnie z rys. 12ai 12b.

Rys. 10. Sposéb montazu Belki prowadzacej.

)
gl

/
/

Rys. 11. Sposéb montazu Belki prowadzacej: : 1 - Konstrukcja noéna, 2 - Belka prowadzaca, 3 - Podktadka 10,5, 4 - Sruba
M10x20, 5 - Podktadka #15, 6 - Sruba M14x120, 7 - Nakretka M14.

Uwaga: Po zamontowaniu belek prowadzacych nalezy skorygowac ich ustawienie wzgledem siebie i konstrukcji

l ' nosnej. Belki prowadzace muszg by¢ rownolegte wzgledem siebie, ponadto nalezy sprawdzi¢ przekatne i w
razie koniecznosci wyregulowac potozenie belek prowadzgcych wzgledem konstrukcji nosnej, lub nawet
skorygowac ustawienie catej konstrukcji nosnej
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Rys. 12a. Montazu uszczelki modutu ruchomego: 1 - Uszczelka modutu ruchomego, 2 - Belka prowadzaca.

a) b) c) d)

N
/% s

Rys. 12b. Sposéb montazu uszczelki modutu ruchomego
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4.6.1.3 MONTAZ BELEK USZTYWNIAJACYCH

Na zamocowanych Belkach prowadzgcych nalezy zamontowad Belke usztywniajgcg przod oraz Belke usztywniajaca tyt,
zgodnie z rys. 13a i 13b. Belki mocujemy na Sherpach, ktére sg zamocowane na Belkach prowadzacych, w belkach
usztywniajgcych znajdujg sie kieszenie Sherpy, ktore wspotpracujg ze sobg tworzac facznik ksztattowy. Powierzchnie gérne
belki prowadzacej oraz belki usztywniajacej powinny by¢ zlicowane, jezeli istnieje taka koniecznos$é nalezy uzy¢ mtotka z
teflonowa koncéwka lub podktadki drewnianej, aby nie uszkodzi¢ profilu lub powtoki lakierniczej przy pasowaniu
elementéw.

Rys. 13a. Montaz belek usztywniajacych : 1 - Belka prowadzaca, 2 - Belka usztywniajgca (przod), 3 - Belka usztywniajaca
(tyt) , 4 — Kieszen Sherpy, 5 - Sherpa.

&)

Rys. 13b. Montaz belek usztywniajacych : 1 - Belka prowadzaca, 2 - Belka usztywniajaca (przdd), 3 - Belka usztywniajaca
(tyt) , 4 — Kieszen Sherpy, 5 - Sherpa.
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14.6.1.4 MONTAZ NAPEDU

Przed przystgpieniem do montazu napedu wszystkie wozki posrednie i prowadzacy majg byé docisniete do pierwszego
wdzka (wdzka blokujgcego, wozki w pozycji ztozonego modutu ruchomego) zgodnie z rys. 14.

Belka Usztywniajaca Belka Usztywniajaca
(Tyt) (Przdd)

L 85

Regulacja tkaniny
—~ Dachu ruchomego

o Jgs e BEETEUE

Rys. 14. Kontrola ustawienia wézkéw w belce prowadzace;j.

Wdzek blokujgcy powinien by¢ zamontowany wstepnie 85 mm od poczatku profilu belki prowadzacej, wozki w pozycji
ztozonego modutu ruchomego nie powinny wystawac poza obrys belki usztywniajacej (przod).

Odlegtosc L jest wartoscig zmienng i zalezy od dtugosci modutu ruchomego (ilosci belek w modutu ruchomym).

Potozenie Kota pasowego zebatego musi by¢ identyczne w obu Mocowaniach belki w celu zapewnienia poprawnego
dziatania napedu (znacznik na kole powinien by¢ w tym samym miejscu).

Montaz napedu nalezy rozpocza¢ od podiozenia w miejsca zamocowania silnika Geigera podkfadek ttumiacych, a
nastepnie przykreci¢ silnik do mocowania silnika na Belce usztywniajacej (tylnej ) za pomocg 4 Srub M6x12 i podktadek
©6,4, zgodnie z rys. 16.

Nastepnie nalezy umiesci¢ Prety kwadratowe wg rys. 15 i 16 najpierw w Kole pasowym zebatym, a nastepnie drugi
koniec umiesci¢ w adapterze silnika i zabezpieczy¢ przed wysunieciem wkretem dociskowym. Otwory zewnetrzne w belkach
ruchomych zabezpieczy¢ zaslepka.

Koto pasowe zebate

Rys. 15. Mocowanie belki prowadzgcej — miejsce umieszczenia pretéw od napedu.
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Rys. 16. Montaz Napedu: 1 - Silnik Geiger, 2 - Pret kwadratowy 12 (prawy), 3 - Pret kwadratowy 12 (lewy), 4 - Podktada
tlumiaca, 5 - Podktadka ¢6,4 , 6 - Sruba M6x12, 7 - Zaslepka.

24.6.1.5 MONTAZ MODUtU RUCHOMEGO

Przed przystgpieniem do montazu Modutu ruchomego wszystkie wozki prowadzace i posrednie powinny by¢ cofniete do
okoto ¥ + % dtugosci belki prowadzacej zaczynajgc od wdzka blokujgcego celem utatwienie montazu modutu ruchomego.
Nalezy pamietaé ze wytgczniki kraricowe w silniku nie s ustawione i nalezy je ustawi¢ zgodnie z instrukcjg dotgczong do
silnika. Nastepnie nalezy umiesci¢ Modut ruchomy na Belkach bocznych, uprzednio zabezpieczajgc powierzchnie belek
i tkanine poszycia przed uszkodzeniem powtoki lakierniczej lub uszkodzeniem.

W celu zamocowania Modutu ruchomego na Pergoli Solid nalezy, podnie$¢ pojedynczo belki modutu ruchomego na
odpowiednig wysokos¢, zaczynajac od jednego z koricdw modutu ruchomego, i nasung¢ mocowaniem belki na odpowiednia
pare wézkdw jak pokazano na rys. 17, a nastepnie zablokowac go przy pomocy sruby M4x45.

Zamontowany modut ruchomy nalezy ustawi¢ w pozycji roztozonej i sprawdzi¢ ustawienie belki prowadzacej modutu
ruchomego. Belka prowadzgca modutu ruchomego powinna znajdowac sie catkowicie w obrysie rynny zgodnie z rys.18.

W uzasadnionych przypadkach wynikajacych z koniecznosci korekcji potozenia modutu ruchomego lub zmiany naciggu
pofaci tkaniny modutu ruchomego, belka moze wystawad tylng czescig poza obrys rynny, jednak nie wiecej jak % szerokosci
belki prowadzacej. Jezeli mimo wszystko belki prowadzacej nie mozna ustawi¢ w zadanej pozycji, nalezy skorygowac jej
potozenie przy pomocy zmiany potozenia wézka blokujacego, oraz zmiany ustawien wytacznikéw kraricowych silnika.

Po zamontowaniu mocowania belek w wézkach, nalezy zamocowa¢ Profil FD35 w Mocowaniu profilu FD35. W tym celu
nalezy odkreci¢ dwie sruby M3x20 i zdemontowac¢ jedng cze$¢ Mocowania profilu w jednej Belce prowadzacej, a nastepnie
wtozy¢ Profil FD35 w mocowanie i przykreci¢ ponownie Mocowanie profilu. Odkrecenie Mocowania profilu w dwdch
belkach nie jest konieczne. Montaz Profilu FD35 przedstawia rys. 18.
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Rys. 17. Sposéb montazu belek modutu ruchomego na wézkach belki prowadzacej: 1 - Belka prowadzaca, 2 - Belka modutu
ruchomego, 3 - Wézek belki prowadzacej, 4 - Uchwyt belki modutu ruchomego, 5 — Sruba M4x45.

| |

Rys. 18. Poprawne ustawienie belki prowadzacej wzgledem rynny.
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Rys. 19. Mocowanie Profilu FD35: 1 - Belka prowadzaca, 2 - Modut ruchomy (tkanina), 3 - Pret PVC, 4 - Profil FD35, 5 —
Mocowanie profilu FD35 (lewe i prawe), 6 - Sruba M3x20.
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14.6.1.6 MONTAZ OStONY PD

Przed przystgpieniem do montazu Ostony PD, na elementy Belka usztywniajgca (przod) i (tyt) nalezy przyklei¢ od gory
Uszczelke samoprzylepng ze spienionej gumy EPDM. Nastepnie nalezy umiesci¢ Ptyte dachowa na Belkach prowadzacych i
Belkach usztywniajgcych tak, aby ich krawedzie licowaty sie, zgodnie z rys. 20. Nastepnie wszystkie elementy potaczy¢
wkretami samowiercgcymi. Przed wkreceniem wkretéw zalecane jest nawiercenie otworéw ®3 mm w miejscach podparcia
konstrukcji o Belki usztywniajace lub Belki prowadzace.

' Uwaga: Do Ostony PD mozna mocowac¢ Dostawke fasadowg. Dostawka fasadowa nie jest czescig sktadowa

Pergoli SOLID, wykonanie i montaz Dostawki fasadowej nalezy do zamawiajacego.

Rys. 20. Montaz Ostony PD : 1 — Samoprzylepna uszczelka ze spienionej gumy EPDM 30x5, 2 — Ptyta dachowa, 3 - Wkret
samowiercacy St 5,5 x 25, 4 - Dostawka fasadowa (OPCJA ! - Do wykonania po stronie zamawiajgcego).

24.6.1.7 USTAWIENIE TKANINY

Ewentualne przekoszenie tkaniny koryguje sie recznie luzujac srube mocujaca pierwszy wézek do belki prowadzacej i
ustawiajac go w poprawnym potozeniu i skrecajac ponownie.
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4.6.2 MONTAZ PERGOLI - WOLNOSTOJACEJ WIELOMODU+OWE)

Przyktadowe oznaczenie elementéw Pergoli SOLID w wykonaniu modutowym wolnostojgcym i przysciennym.

A B (eesropsinaraiamanatsied Z
1 | | |
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2 e
OZNACZENIA ELEMENTOW PERGOLI

3_. - —

W WYKCNANIU MODULOWYM

Slup niski- A4, B4, ...

Slup wysoki - A1, B2, |

Belka przednia - A4-B4, B4-C4, ..,

Belka tylna - A1-B1, B1-C1, ...

Belka usztywniajaca (przod)- A3-B3, B3-C3. ...
Belka usztywniajgca (tyl) - A2-B2, B2-C2, ...
Befka boczna - A1-A4, B1-B4, ..

Belka prowadzaca - A1-A4, B1-B4, .
Oslona PD - AB, BC, ..

Modui ruchomy - AB, BC, ...

Rynna - AB, 8C.

NOORONAOENC

Rys. 21. Oznaczenie elementéw Pergoli SOLID w wykonaniu modutowym.

Belki i elementy do montazu modutowego bedg oznaczone wedtug schematu na rys. 21.
Ptaszczyzny A,B, ..., wyznaczajg miejsca podziatu modutow.
Ptaszczyzny 1, 2, ..., wyznaczajg miejsca podziatu weztéw montazowych dla belek.

Stupy oznaczane s pojedynczym opisem wezta
e Oznaczenia stupow niskich — A4, B4, .....
e Oznaczenia stupéw wysokich — A1, B1, .....
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Belki oznaczane sg podwdjnym opisem wezta

e Oznaczenia belek przednich — A4-B4, B4-C4, .....

e  Oznaczenia belek tylna — A1-B1, B1-C1, .... . UWAGA! Belka tylna w danym module wystepuje podwadjnie,
posiadajg one jednakowe oznaczenie.

e Oznaczenia belek usztywniajacych (przéd) — A3-B3, B3-C3, ...

e Oznaczenia belek usztywniajacych (tyt) — A2-B2, B2-C2, ....

e Oznaczenia belek bocznych — A1-A4, B1-B4, ... . UWAGA! Belki boczne maja takg samg dtugos¢ w catym zestawie
konstrukcyjnym.

° Oznaczenia belek prowadzaca — A1-A4, B1-B4, ....

Elementy oznaczane sg pojedynczym opisem wezta
° Oznaczenia oston PD — AB, BC, .....
° Oznaczenia modutéw ruchomych — AB, BC, .... .
° Oznaczenia rynny — AB, BC, .....

14.6.2.1 MONTAZ KONSTRUKCJI NOSNEJ

Rys. 22. Konstrukcja nosna wersja modutowa: 1 - Stup niski, 2 - Stup wysoki (prawy, lewy), 3 - Stup wysoki (posredni), 4 -
Belka tylna, 5 - Belka boczna, 6 - Belka przednia (prawa, lewa), 7 - Belka przednia (posrednia), 8 - Uchwyt belki prowadzacej
modutowej, 9 — Rynna.

Montaz konstrukcji nosnej zaczynamy od zmontowania belki przedniej (lewej/prawej) i stupdw niskich tworzgcych pierwszy
modut. W belce przedniej (lewej lub prawej) umiescié¢ tacznik ,tgczenie modutowe” i skrecic¢ z belkg przednia zgodnie z rys.
23, nastepnie zamontowa¢ stupy niskie na tgcznikach i skreci¢. W nastepnej kolejnosci przykrecic¢ tacznik liniowy do stupa
niskiego zgodnie z rys. 23. Miejsce tgczenia stupa niskiego z belka przednig nalezy uszczelni¢ bezbarwng masa
uszczelniajgca. Tak powstaty modut odtozyé na bok do, dalszego montazu.
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Rys. 23. Sposéb montazu Belki przedniej pierwszego modutu. 1 - Stup niski, 2 — Belka przednia (lewa / prawa), 3 - tgcznik
,taczenie modutowe”, 4 - tacznik liniowy, 5 - Sruba M8x16, 6 - Podktadka ¢8.4, 7 - Sruba M8x180.

Nastepnym etapem montazu jest zmontowanie stupéw wysokich z belkami tylnymi pierwszego modutu. Belki tylne umiescic¢
na tacznikach liniowych w stupie wysokim ( lewym / prawym) i skreci¢ zgodnie z rys. 24. Nastepnie na belki tylne nasung¢
tacznikami linowymi stup wysoki (posredni) i skrecic.
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Rys. 24. Sposéb montazu Belki tylnej pierwszego modutu. 1 - Stup wysoki (lewy / prawy), 2 - Stup wysoki (posredni), 3 —
Belka tylnia, 4 - Sruba M8x16.

Po ztozeniu modutu Stupdw wysokich i Stupdw niskich nalezy ustawic¢ je pionowo i zabezpieczy¢ przed przewrdceniem, do
ustawionych elementéw zamontowaé Belki boczne, umieszczajac je na facznikach liniowych, a nastepnie skrecajac za
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pomocy S$rub zgodnie z rys. 25. Miejsca faczenia Stupa niskiego z Belkg boczng nalezy uszczelni¢ bezbarwng masg
uszczelniajgca.

ol
Rys. 25. Sposdéb montazu Belek bocznych w pierwszym module: 1 - Modut stupa wysokiego, 2 - Modut stupa niskiego,
3 - Belka boczna, 4 - Sruba M8x16.

Nastepny modut nalezy wstepnie zmontowac moze on wystepowac w duch wariantach:

1. Modut posredni - modut do ktérego bedg dotgczane kolejne moduty posrednie lub modut zmykajacy. W module
posrednim wykorzystane sg nastepujgce elementy: taczenie modutowe, Belka przednia (posrednia), Stup wysoki
posredni. Pozostate elementy sg wspdlne dla obu typédw modutéw.

2. Modut zmykajacy — zamontowanie tego modutu zamyka konstrukcje nosng. W module zamykajacym
wykorzystane sg nastepujace elementy: Belka przednia (lewa / prawa), Stup wysoki (lewy / prawy). Stup niski
taczony jest z belka przednig poprzez zamontowany na belce przedniej facznik linowy, tacze modutowe nie jest do
tego celu wykorzystywane.

Montaz modutu rozpoczyna od wsuniecia tacza modutowego do Belki przedniej i skreceniu obu elementéw Srubami,
nastepnie wsuwamy stup niski w tacznik liniowy tacza modutowego i skrecamy elementy zgodnie z rys. 26. UWAGA w
module koncowym tagczymy Belke przednig ze Stupem niskim za pomocg tacznika linowego zamontowanego bezposrednio
na Belce przedniej, bez uzycia taczenia modutowego. Do tak powstatego elementu przykrecamy tgcznik na Stup niski. |
odktadamy zmontowane elementy na bok. Nastepnie przystepujemy do montazu Belek tylnych na tacznikach linowych
Stupa wysokiego i skrecamy je Srubami. Powstaty element taczymy poprzez tacznik linowy Stupa wysokiego z Belkag boczng i
wczesniej przygotowanym elementami i skrecamy je srubami zgodnie z rys. 27.
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<alab.
Rys. 26. Sposéb montazu nastepnego modutu (posredniego / zamykajgcego): 1 - Belka przednia (lewa / prawa) lub Belka
przednia (posrednia), 2 - tacznik ,taczenie modutowe”, 3 — Stup niski, 4 - tacznik liniowy, 5 - Stup wysoki (lewy / prawy) lub
Stup wysoki (posredni), 6 - Belka tylna, 7 - Belka boczna, 8 - Sruba M8x16, 9 - Podktadka 8.4, 10 - Sruba M8x180.

taczenie modutdéw ilustruje rys. 27. Na tgczniki Modutu bazowego nasuwamy przygotowany wczesniej Modut posredni lub
Modut kraricowy, a potgczenie zabezpieczamy $rubami. Miejsca tgczenia Belek przednich nalezy uszczelni¢ bezbarwng masa
uszczelniajgca. Nastepnie na taczenie Belek przednich montujemy za pomocg srub Uchwyt modutowy belki prowadzacej
modutowe;j.
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Rys. 27. Sposdb taczenia modutédw: 1 - Modut bazowy, 2 - Modut posredni lub modut koriczacy, 3 - Uchwyt modutowy belki
prowadzacej modutowej, 4 - Sruba M8x16, 5 - Sruba M10x20, 6 - Podktadka ¢10.5.
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Po ztozeniu modutéw konstrukcji nosnej nalezy umiesci¢ na modutach Rynny. Rynne umieszczamy na stupie niskim i belce
bocznej zgodnie z rys. 28, a nastepnie przymocowaé do Belki przedniej za pomocg wkretow samowiercgcych. Miejsca
taczenia Ryny z konstrukcjg nosna nalezy uszczelni¢ bezbarwng masg uszczelniajgca.

Rys. 28. Sposéb montazu Rynny: 1 - Stup niski, 2 - Belka przednia, 3 - Belka boczna, 4 - Wkrety samowiercace St 2,9x6,5, 5 -
Rynna.

Zmontowang konstrukcje nosng nalezy trwale zamontowac¢ do podtoza w miejscu przeznaczenia poprzez zakotwienie stép,
za pomocg kotew mechanicznych lub rozwigzania réwnowaznego zapewniajgcego w petni stabilne zamocowanie
konstrukcji. Dobor zakotwienia nalezy powierzy¢ kazdorazowo uprawnionemu projektantowi. Do przykrecenia stopy do
podtoza zalecamy $ruby / kotwy o $rednicy 12 mm.

Uwaga: Przed przystapieniem do zakotwienia konstrukcji nalezy sprawdzi¢ poprawnosé¢ zmontowania
l konstrukcji nosnej, poprzez zweryfikowanie przekatnych miedzy stupami w poszegdlnych modutach oraz catej
konstrukcji nosnej i w razie koniecznosci poprawic¢ ustawienie konstrukgji.

4.6.2.2 MONTAZ BELEK PROWADZACYCH

Montaz Belki prowadzgcej pojedynczej jak i Belki prowadzacej modutowej odbywa sie identycznie jak dla pojedynczego
modutu zgodnie z punktem 4.6.1.2.
UWAGAI! Dla zamocowania Belki prowadzgcej modutowej nalezy uzy¢ sruby M14 x 220 zamiast M14 x 120.

4.6.2.3 MONTAZ BELEK USZTYWNIAJACYCH

Na zamocowanych Belkach prowadzacych na konstrukcji modutowej nalezy zamontowadé Belki usztywniajgce. Montaz Belek
usztywniajgcych na poszczegdlnych modutach przebiega identycznie jak w montazu pojedynczego modutu zgodnie z
punktem 4.6.1.3.

14.6.2.4 MONTAZ NAPEDU

Przed przystapieniem do montazu napedu wszystkie wdzki posrednie i prowadzgcy majg by¢ docisniete do pierwszego
wozka blokujacego (wdzki w pozycji ztozonego modutu ruchomego) dla wszystkich modutéw.

Potozenie Kota pasowego zebatego musi by¢ identyczne ustawione w obu Mocowaniach belki dla jednego modutu w celu
zapewnienia poprawnego dziatania napedu.

Montaz napedu dla poszczegdlnych modutéw nalezy przeprowadzi¢ jak dla pergoli jednomodutowej zgodnie z punktem
4.6.1.4.
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modutowej belce prowadzacej. Luz czotowy pomiedzy pretami kwadratowymi w mechanizmie modutowe;j

' Uwaga: Nalezy sie upewnic¢ czy pret kwadratowy nie powoduje uruchomienie drugiego kota pasowego w
belki prowadzacej powinien wynosi¢ 5+10 mm.

Otwory zewnetrzne w belkach ruchomych zabezpieczy¢ zaslepka.

24.6.2.5 MONTAZ MODUtU RUCHOMEGO

Montaz poszczegdlnych modutéw ruchomych przebiega tak samo jak montaz modutu w pergoli jednomodutowe] zgodnie
z punktem 4.6.1.5.

UWAGA dla wygody montazu poszczegdlnych modutéw ruchomych zamontowane moduty ruchome nalezy ustawic
w pozycji ztozonej lub takiej, aby nie utrudniaty montazu nastepnego modutu ruchomego.

14.6.2.6 MONTAZ OStONY PD

Montaz poszczegdlnych oston na moduty, wykonujemy identycznie jak dla pergoli jednomodutowe]j zgodnie z punktem
4.6.1.6.

24.6.2.7 USTAWIENIE TKANINY

Ewentualne przekoszenie tkaniny w danym module koryguje sie recznie luzujgc Srube mocujgcy pierwszy wozek danego
modutu do belki prowadzgcej i ustawiajac go w poprawnym potozeniu i skrecajac ponownie.

4.6.3 MONTAZ PERGOLI - PRZYSCIENEJ JEDNOMODUtOWE)

14.6.3.1 MONTAZ KONSTRUKCJI NOSNEJ

Montaz konstrukcji nosnej zaczynamy od zmontowania belki przedniej i stupdw niskich. Belke przednig umiescic¢ facznikiem
liniowym w stupie niskim i skreci¢ zgodnie z rys. 29. Na powstaty modut zamontowac rynne zgodnie z rys. 30. Miejsce
taczenia stupa niskiego z belka przednig i rynng nalezy uszczelni¢ bezbarwng masg uszczelniajaca.

<l

Rys. 29. Sposéb montazu Belki przedniej: 1 - Stup niski, 2 - Belka przednia, 3 - Sruba M8x16.
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Rys. 30. Sposéb montazu Rynny: 1 - Stup niski, 2 - Belka przednia, 3 - Rynna, 4 - Wkrety samowiercgce St 2,9x6,5.

Zmontowang konstrukcje nosng nalezy trwale zamontowac do podtoza w miejscu przeznaczenia poprzez zakotwienie stép,
za pomocy kotew mechanicznych lub rozwigzania réwnowaznego zapewniajagcego w petni stabilne zamocowanie
konstrukcji. Dobor zakotwienia nalezy powierzy¢ kazdorazowo uprawnionemu projektantowi. Do przykrecenia stopy do
podtoza zalecamy $ruby / kotwy o $rednicy 12 mm.

konstrukcji nosnej, poprzez zweryfikowanie przekgtnych miedzy stupami i  punktami montazu belki

' Uwaga: Przed przystapieniem do zakotwienia konstrukcji nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ zmontowania
prowadzacej, w razie koniecznosci poprawi¢ ustawienie konstrukcji.

4.6.3.2 MONTAZ BELEK PROWADZACYCH

Przed przystgpieniem do montazu belki prowadzacej nalezy zamontowaé Uchwyty $cienne na fasadzie (Scianie) na zadanej
wysokosci oraz w osi stupa niskiego zgodnie z rys. 31 .
Uwaga: Uchwyty scienne nalezy zakotwi¢ bezposrednio do konstrukcji nosnej fasady ($ciany). Dobdr
zakotwienia nalezy powierzy¢ kazdorazowo uprawnionemu projektantowi. Do przykrecenia Uchwytéw
Sciennych do fasady zalecamy sruby / kotwy o $rednicy 10 mm.

Rys. 31. Sposdb montazu Uchwytu sciennego: 1 - Uchwyt $cienny, 2 — Kotwa (element mocujacy), 3 - Podktadka, 4 -
Nakretka.
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Belke prowadzgca montujemy do uchwytu znajdujgcego sie na konstrukcji nosnej oraz do uchwytu sciennego zgodnie z rys.
32 i 33. Za pomocg Sruby M14x120 oraz M10x20 przykrecanych przez uchwyt do wktadek ruchomych znajdujacych sie w
belce prowadzacej. Czynnosci powtarzamy dla drugiej Belki prowadzacej. Do zamontowanych Belek prowadzacych,

Rys. 32. Sposéb montazu Belki prowadzacej.
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Rys. 33. Sposdb montazu Belki prowadzacej: 1 - Konstrukcja noéna, 2 - Belka prowadzaca, 3 - Podktadka ¢10,5, 4 - Sruba
M10x20, 5 - Podktadka #15, 6 - Sruba M14x120, 7 - Nakretka M14.
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4.6.3.3 MONTAZ BELEK USZTYWNIAJACYCH

Montaz Belek usztywniajgcych wykonac zgodnie z pkt. 4.6.1.3

14.6.3.4 MONTAZ NAPEDU

Montaz Napedu wykonaé zgodnie z pkt. 4.6.1.4

24.6.3.5 MONTAZ MODUtU RUCHOMEGO

Montaz Modutu ruchomego wykonac zgodnie z pkt. 4.6.1.5

14.6.3.6  MONTAZ OStONY PD

Montaz Ostony PD wykonac¢ zgodnie z pkt. 4.6.1.6

24.6.3.7 USTAWIENIE TKANINY

Montaz Ustawienie tkaniny wykona¢ zgodnie z pkt. 4.6.1.7
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4.6.4 MONTAZ PERGOLI - PRZYSCIENEJ WIELOMODU+OWE)

14.6.4.1 MONTAZ KONSTRUKCJI NOSNEJ

OPCJA :E-\\\

Rys. 34. Konstrukcja nosna wersja przyscienna modutowa: 1 - Stup niski 2 - Belka przednia (prawa, lewa), 3 - Belka przednia
(posrednia) 4 - Belka boczna, 5 — Rynna, 6 - Uchwyt belki prowadzacej modutowe;j.

Montaz konstrukcji no$nej zaczynamy od zmontowania belki przedniej (lewej/prawej) i stupdw niskich tworzgcych pierwszy
modut. W belce przedniej (lewej lub prawej) umiescic¢ facznik ,taczenie modutowe” i skreci¢ z belka przednig zgodnie z rys.
35, nastepnie zamontowac stupy niskie na tgcznikach i skrecic. UWAGAw przypadku opcjonalnego montazu belek
bocznych przykreci¢ tacznik liniowy do stupa niskiego zgodnie z rys. 35. Miejsce tgczenia stupa niskiego z belkg przednia
nalezy uszczelni¢ bezbarwng masg uszczelniajgca. Tak powstaty modut odtozy¢ na bok do, dalszego montazu.

3 5

= A

5
f
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Rys. 35. Sposdb montazu Belki przedniej pierwszego modutu. 1 - Stup niski, 2 — Belka przednia (lewa / prawa), 3 - tacznik
,taczenie modutowe”, 4 - tacznik liniowy (opcja), 5 - Sruba M8x16, 6 - Podktadka ¢8.4 (opcja), 7 - Sruba M8x180 (opcja).

W przypadku montazu bez belek bocznych, modutu Stupédw wysokich nalezy ustawi¢ pionowo w miejscu kotwienia
i zabezpieczy¢ przed przewrdceniem.

W przypadku montazu z opcja belek bocznych, po ztozeniu modutu Stupéw wysokich nalezy ustawi¢ pionowo i zabezpieczy¢
przed przewrdceniem, do ustawionych elementdw zamontowac Belki boczne, umieszczajac je na tacznikach liniowych,
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a nastepnie skrecajgc za pomocg s$rub zgodnie z rys. 36. Na koniec belki bocznej montujemy Stope tylng i skrecajac za
pomoca $rub. Miejsca taczenia Stupa niskiego z Belkg boczng nalezy uszczelni¢ bezbarwng masg uszczelniajaca.

OPCJA 1

il

Rys. 36. Sposdb montazu Belek bocznych w pierwszym module: 1 - Modut stupa wysokiego, 2 — Belka boczna, 3 - Stopa tyt
(opcja), 4 - Sruba M8x16 (opcja).

Zmontowang konstrukcje nosng pierwszego modutu nalezy trwale zamontowa¢ do podtoza / fasady (konstrukcji nosnej
Sciany) w miejscu przeznaczenia poprzez zakotwienie stép stupa niskiego i belki bocznej, za pomoca kotew mechanicznych
lub rozwigzania rdwnowaznego zapewniajgcego w petni stabilne zamocowanie konstrukcji. Dobdr zakotwienia nalezy
powierzy¢ kazdorazowo uprawnionemu projektantowi. Do przykrecenia stopy do poditoza zalecamy sruby / kotwy o
Srednicy 12 mm.

' Uwaga: Przed przystgpieniem do zakotwienia konstrukcji nalezy sprawdzi¢ poprawnosé zmontowania

konstrukcji nosnej, poprzez zweryfikowanie przekgtnych miedzy stupami i  punktami montazu belki
prowadzacej oraz mocowaniem belek bocznych, jezeli wystepujg, w razie koniecznosci poprawi¢ ustawienie
konstrukcji.

Nastepny modut nalezy wstepnie zmontowac¢ moze on wystepowaé¢ w dwdch wariantach:

1. Modut posredni - modut do ktérego beda dotaczane kolejne moduty posrednie lub modut zmykajagcy. W module
posrednim wykorzystane s3 nastepujgce elementy: taczenie modutowe, Belka przednia (posrednia), Stup niski.
tacznik liniowy, belka boczna i stopa tylnia wystepuja, jako opcja.

2. Modut zmykajacy — zamontowanie tego modufu zamyka konstrukcje nosng. W module zamykajacym
wykorzystane sg nastepujace elementy: Belka przednia (lewa / prawa), Stup niski. Stup niski tgczony jest z belkg
przednig poprzez zamontowany na belce przedniej tacznik linowy, tacze modutowe nie jest do tego celu
wykorzystywane. tacznik liniowy, belka boczna i stopa tylnia wystepuja, jako opcja.

Montaz modutu rozpoczynamy od wsuniecia tacza modutowego do Belki przedniej posredniej i skreceniu obu elementéw
$rubami, nastepnie wsuwamy stup niski w tacznik liniowy tacza modutowego i skrecamy elementy zgodnie z rys. 37.
UWAGA w module koricowym tgczymy Belke przednig ze Stupem niskim za pomoca tacznika linowego zamontowanego
bezposrednio na Belce przedniej, bez uzycia taczenia modutowego. UWAGA w przypadku montazu z opcja belki bocznej, do
Stupa niskiego przykrecamy tacznik liniowy zgodnie z rys. 37. Nastepnie nasuwamy na t3gcznik linowy Stupa niskiego Belka
boczng wraz z stopg tylng i skrecamy srubami zgodnie z rys. 37.
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OPCJA

< <>
Rys. 37. Spos6b montazu nastepnego modutu (posredniego / zamykajgcego): 1 - Stup niski, 2 - Belka przednia (lewa / prawa)
lub Belka przednia (posrednia), 3 - tacznik ,taczenie modutowe”, 4 - tacznik liniowy (opcja), 5 - Belka boczna (opcja), 6 —
Stopa tyt (opcja), 7 - Sruba M8x16, 8 - Podktadka #8.4 (opcja), 9 - Sruba M8x180 (opcja).

taczenie modutdw ilustruje rys. 38. Na faczniki Modutu bazowego nasuwamy przygotowany wczesniej Modut posredni lub
Modut kranicowy, a potaczenie zabezpieczamy srubami. Miejsca tgczenia Belek przednich nalezy uszczelni¢ bezbarwng masg
uszczelniajaca. Nastepnie na faczenie Belek przednich montujemy za pomocg $rub Uchwyt modutowy belki prowadzacej
modutowej.

e OPCJA

b
Rys. 38. Sposdb taczenia modutédw: 1 - Modut bazowy, 2 - Modut posredni lub modut koriczacy, 3 - Uchwyt modutowy belki
prowadzacej modutowej, 4 - Sruba M8x16, 5 - Podktadka ¢10.5, 6 - Sruba M10x20.

Po ztozeniu modutéw konstrukcji nosnej, nalezy umiesci¢ na modutach Rynny. Rynne umieszczamy na Stupie niskim (i Belce
bocznej danego modutu bocznej, wystepuje, jako opcja) zgodnie z rys. 39, a nastepnie przymocowac do Belki przedniej za
pomocy wkretdw samowiercacych. Miejsca tgczenia Ryny z konstrukcja nosng nalezy uszczelni¢ bezbarwng masg
uszczelniajgca.
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Rys. 39. Sposdéb montazu Rynny: : 1 - Stup niski, 2 - Belka przednia, 3 - Belka boczna (opcja), 4 - Wkrety samowiercace
St 2,9x6,5, 5 - Rynna.

Zmontowang konstrukcje nosng nalezy trwale zamontowaé do podtoza w miejscu przeznaczenia poprzez zakotwienie stop
stupdw, za pomocg kotew mechanicznych lub rozwigzania réwnowaznego zapewniajacego w petni stabilne zamocowanie
konstrukcji. UWAGA w przypadku montazu z opcjg Belek bocznych, Stopy tylne zamontowane do Belek bocznych nalezy
zakowi¢ do elementu konstrukcyjnego S$ciany. Dobdr zakotwienia nalezy powierzy¢ kazdorazowo uprawnionemu
projektantowi. Do przykrecenia stopy do podtoza zalecamy $ruby / kotwy o $rednicy 12 mm.

Uwaga: Przed przystgpieniem do zakotwienia konstrukcji nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ zmontowania

I konstrukcji nosnej, poprzez zweryfikowanie przekatnych miedzy stupami i  punktami montazu belki
prowadzacej oraz mocowaniem belek bocznych, jezeli wystepujg, w razie koniecznosci poprawi¢ ustawienie
konstrukcji.

4.6.4.2 MONTAZ BELEK PROWADZACYCH

Przed przystgpieniem do montazu belki prowadzgcej nalezy zamontowac Uchwyty Scienne na fasadzie ($cianie) na zadanej
wysokosci oraz w osi stupa niskiego zgodnie z rys. 40 .

Uwaga: Uchwyty scienne nalezy zakotwi¢ bezposrednio do konstrukcji nosnej fasady (Sciany). Dobdr
zakotwienia nalezy powierzy¢ kazdorazowo uprawnionemu projektantowi. Do przykrecenia Uchwytéw
Sciennych do fasady zalecamy sruby / kotwy o $rednicy 10 mm.

prowadzacej modutowej): 1 - Uchwyt scienny (pojedynczy / modutowy), 2 - Kotwa (element mocujacy), 3 - Podktadka,
4 - Nakretka.
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Belke prowadzgca montujemy do uchwytu znajdujgcego sie na konstrukcji nosnej oraz do uchwytu sciennego zgodnie z rys.
41i42. Za pomocg Sruby M14x120 dla belki prowadzacej pojedynczej, Belke prowadzacg modutowa montujemy za pomoca
Sruby M14 x 220. Nastepnie za pomocg Srub M10x20 skrecamy przez uchwyt wktadki ruchome znajdujacych sie w belce
prowadzacej. Czynnosci powtarzamy dla nastepnej Belki prowadzacej. Do zamontowanych Belek prowadzacych, mocujemy

Rys. 41. Sposéb montazu Belki prowadzacej.

Rys. 42. Sposéb montazu Belki prowadzacej: 1 - Konstrukcja noéna, 2 - Belka prowadzaca, 3 - Podktadka ¢10,5, 4 - Sruba
M10x20, 5 - Podktadka 15, 6 - Sruba M14x120 / M14x220, 7 - Nakretka M14.
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4.6.4.3 MONTAZ BELEK USZTYWNIAJACYCH

Montaz Belek usztywniajgcych wykonac zgodnie z pkt. 4.6.1.3

14.6.4.4 MONTAZ NAPEDU

Montaz Napedu wykonaé zgodnie z pkt. 4.6.1.4

24.6.4.5 MONTAZ MODUtU RUCHOMEGO

Montaz Modutu ruchomego wykonac zgodnie z pkt. 4.6.1.5

14.6.4.6 MONTAZ OStONY PD

Montaz Ostony PD wykonac¢ zgodnie z pkt. 4.6.1.6

24.6.4.7 USTAWIENIE TKANINY

Montaz Ustawienie tkaniny wykona¢ zgodnie z pkt. 4.6.1.7

4.7 NAPED ELEKTRYCZNY

4.7.1 PODtACZENIE DO INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

Po zmontowaniu Pergoli SOLID mozna przystgpi¢ do podtgczenia napedu i uktadu sterowania do wczesniej przygotowanych
instalacji: elektrycznej zasilajgcej i sterowniczej.

Podtaczenie do instalacji elektrycznej zasilajgcej nalezy wykonaé¢ na podstawie opracowanego wczesniej indywidualnego
schematu elektrycznego z uwzglednieniem zasad ochrony przeciwporazeniowej.

Podtaczenie musi uwzglednia¢ warunki srodowiskowe, w ktérych wyrdb bedzie uzytkowany oraz zalecenia zawarte w DTR
silnika.

Podtgczenie elektryczne i ustawienie silnikbw nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjami producentéw silnikdw.
Instrukcje dotgczone sg do wyrobu jak réwniez dostepne s na stronach internetowych producentéw silnikéw oraz na
stronie internetowej:

www.selt.com - NASZA OFERTA - AUTOMATYKA

Normalne warunki srodowiskowe:
e  takie warunki wystepujg np. w lokalach mieszkalnych i biurowych, salach widowiskowych i teatralnych, klasach
szkolnych (z wyjatkiem niektérych laboratoriéw), itp.

Warunki srodowiskowe o zwiekszonym zagrozeniu:
e do srodowisk o zwiekszonym zagrozeniu zalicza sie fazienki i natryski, kuchnie, garaze, piwnice, sauny,
pomieszczenia dla zwierzat domowych, bloki operacyjne szpitali, hydrofornie, wymiennikownie ciepta,
przestrzenie ograniczone powierzchniami przewodzgcymi, kempingi, tereny otwarte, itp.

W pomieszczeniach i przestrzeniach, w ktdrych wystepuja warunki o zwiekszonym zagrozeniu nalezy zastosowac
samoczynne urzadzenia wytgczajace zasilanie uszkodzonego wyrobu np. wytaczniki réznicowopradowe.

Whytaczniki réznicowopradowe:
e  zaleca sie stosowac w tazienkach, kuchniach, garazach i piwnicach,
e  obowigzkowo nalezy stosowac przy basenach ptywackich i natryskowych, saunach, na placach buddéw, przy
zasilaniu urzadzen na wolnym powietrzu, w gospodarstwach rolniczych i ogrodniczych, w kempingach i pojazdach
wypoczynkowych oraz w pomieszczeniach zagrozonych pozarem.

Whytaczniki réznicowopradowe stanowia jedynie uzupetnienie ochrony przed dotykiem bezposrednim, nie mogg by¢
jedynym srodkiem ochrony. Ich zadaniem jest uzupetnienie ochrony w przypadku nieskutecznosci dziatania innych srodkéw
ochrony przed dotykiem bezposrednim lub w przypadku nieostroznosci uzytkownika.
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Przy podfaczeniu nalezy uwzglednié przepisy bezpieczenstwa uzytkowania np. minimalna wysokos¢, od podtogi, na ktorej
mozna instalowac osprzet elektryczny.

Ogdlne wytyczne bezpiecznego podtaczenia:
e podtaczenie musi wykonac elektryk posiadajacy uprawnienia elektryczne oraz doswiadczenie zawodowe,
e podczas podtgczania nalezy przestrzegac przepiséw BHP,
e podtaczenie elektryczne i ustawienie silnikdw nalezy wykonac zgodnie z instrukcjg producenta silnikdw dotgczong
do wyrobu / dostepng na stronie internetowej podanej ponize;j.
Instrukcje oraz schematy podtaczenia silnikow elektrycznych dostepne sg na stronie internetowe;j:

www.selt.com -  NASZA OFERTA - AUTOMATYKA -> Schematy potaczen elektrycznych

Jak réwniez na stronach producentéw: www.somfy.com, www.elero.com, www.geiger-antriebstechnik.com

Btedne podtaczenie silnika moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wyrobu lub stworzenia zagrozenia.

4.7.2 URUCHOMIENIE | REGULACIJA

Zalecenia i czynnosci:

e potozenia kraricowe (ruch poszycia dachowego gdra-dot) zabezpieczone sg wytacznikami kraricowymi, ktére
nalezy wyregulowac w trakcie montazu,

e osoba dokonujaca regulacji wytgcznikow krancowych powinna posiadaé¢ uprawnienia elektryczne, wiedze i
doswiadczenie,

e  regulacji wytgcznikow krancowych nalezy wykonac zgodnie z DTR silnika,

e  przed uruchomieniem wyrobu nalezy wykonaé pomiary elektryczne, ktére moze wykonaé osoba posiadajgca
odpowiednie uprawnienia,

e nie wolno uruchamiac silnika napedowego bez sprawdzenia prawidtowego mocowania systemu,

e  po witgczeniu do pracy przetacznikiem nie wolno zdejmowac, opierac sie o wyrdb, pozostawia¢ na nim narzedzi,

e nalezy sprawdzi¢ skuteczno$s¢ zerowania wyrobu i instalacji elektrycznej na kazdym nowym miejscu
zamontowania.

Przy uruchamianiu dachu ruchomego nalezy zwrécic szczegdlng uwage na:
e  poprawne i rownolegte rozwijanie i zwijanie poszycia i belek dachu ruchomego.
e  poprawne zadziatanie wytgcznikéw krancowych

Samowolna regulacja pofozern krancowych, przez osobe nieprzeszkolong, moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia wyrobu.
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5 OBStUGA SYSTEMU | BEZPIECZENSTWO WYROBU

l ' Produkt mozna uzywac tylko w przypadku braku usterek.

5.1 OGOLNE WYMAGANIA BHP

e W celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania wyrobu SELT Sp. z 0.0. zabrania dokonywania jakichkolwiek
zmian konstrukcyjnych, nie przestrzeganie powyzszego warunku zwalnia producenta z odpowiedzialnosci za
wyrdb, a odbiorca traci na niego gwarancje.

e W czasie transportu, montazu i demontazu oraz przy obstudze, pielegnacji i konserwacji wyrobu nalezy
przestrzega¢ odnosnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisow ochrony srodowiska
naturalnego.

e  Wyrdb powinien by¢ konserwowany i naprawiany wytacznie przez osoby przeszkolone posiadajgce odpowiednie
uprawnienia.

e Nabywca wyrobu powinien zadba¢, aby osoby, ktérym powierzono czynnosci zwigzane z jego biezagcym
uzytkowaniem, higieng i konserwacjg zostaty zapoznane z instrukcjg obstugi iprzestrzegaty wskazowek tej
instrukcji we wszystkich jej punktach.

e Niedopuszczalne jest czyszczenie produktu w sposéb inny niz opisany w punkcie ,Przeglady techniczne,
konserwacje i naprawy”.

e Wszystkie prace nalezy wykonywac z nalezytg starannoscig przy uwzglednieniu wymogow bezpieczenstwa.

e  Prace konserwacyjne i naprawa produktu powinna by¢ dokonana tylko, gdy wyrdb jest odtgczony od zasilania
energig elektryczna.

e Nalezy przestrzega¢ oznaczen umieszczonych na produkcie (np. piktogramy, strzatki oznaczajace kierunek ruchu).

e Nalezy zadba¢, aby oznaczenia nie zostaty przykryte warstwa farby lub uszkodzone w sposdb uniemozliwiajgcy ich
odczytanie.

e  Zaleca sie, aby modyfikacja projektu elektrycznego lub zmiana konfiguracji osprzetu byta konsultowana z SELT Sp.
zo0.0.

e  Przetacznik powinien by¢ zamontowany na wysokosci zgodnej z krajowymi przepisami dotyczacymi oséb
niepetnosprawnych, najlepiej na wysokosci mniejszej niz 130 cm.

5.2 WYMOG! BEZPIECZENSTWA ZWIAZANE ZE SZCZEGOLNYMI WARUNKAMI | MIEJSCAMI
UZYTKOWANIA WYROBU.

Szczegdlne wymogi bezpieczeistwa odnoszg sie, do dzieci w wieku do 42 miesigca zycia. Szczegdlne wymagania
uzytkowania majg zastosowanie we wszystkich miejscach, do ktérych mate dzieci majg dostep lub w ktérych moga sie
znalez¢, takich jak np. domy, domy dziecka, szpitale, koscioty, sklepy, szkoty, ztobki, miejsca publiczne oraz inne miejsca,
ktorych pierwotne przeznaczenie zostato zmienione i w ktérych mogga przebywac dzieci.

Szczegdlne wymagania uzytkowania majg zastosowanie réwniez we wszystkich miejscach, w ktérych przebywajg osoby
niepetnosprawne.

Przed rozpoczeciem uzytkowania wyrobu do Nabywcy nalezy przeprowadzenie indywidualnej oceny
0 ryzyka jego uzytkowania ze szczegdlnym uwzglednieniem bezpieczenstwa dzieci i o0s6b
niepetnosprawnych.

Przy okreslaniu wymogdw eksploatacyjnych wyrobu istotne jest uwzglednienie racjonalnie przewidywalnych warunkéw
uzytkowania i potencjalnych zagrozen.

Nie pozwalaé dzieciom na bawienie sie urzagdzeniami sterujgcymi zastony. Urzadzenie zdalnego
sterowania przechowywac z dala od dzieci.

Czesto kontrolowac instalacje pod katem oznak zuzycia lub uszkodzenia przewoddw. Nie uzywac, jesli
niezbedna jest naprawa.
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5.3

BEZPIECZENSTWO OBStUGI

Zalecenia i czynnosci:

wyrob jest bezpieczny w uzytkowaniu pod warunkiem stosowania sie do zalecen zawartych w dokumentacji,

zabrania sie uzytkowania wyrobu niezgodnego z wymaganiami bezpieczeristwa porazeniowego i pozarowego,
urzadzenia zdalnego sterowania nalezy przechowywac z dala od dzieci,

zabrania sie uzytkowania produktu niesprawnego technicznie i wykonywania prowizorycznych napraw,

zabrania sie przekraczania okreslonych parametréw pracy wyrobu okreslonych w dokumentacji techniczno-
eksploatacyjnej,

czas pracy silnika elektrycznego jest scisle okreslony i nie moze przekroczy¢ 4 lub 6 minut (zaleznie od typu silnika i
producenta, szczegétowe dane dostepne sa na stronie producenta silnika lub www.selt.com), przekroczenie
okreslonego czasu pracy silnika moze doprowadzi¢ do trwatego jego uszkodzenia,

zabrania sie uzytkowania niesprawnego lub zdekompletowanego wyrobu (np. bez przetacznika, napinaczy itp.),
uzytkowanie takiego wyrobu moze spowodowac jego zniszczenie, stwarzac zagrozenie dla zdrowia i zycia uzytkownika
oraz moze by¢ przyczyna utraty gwarancji,

zabrania sie zdejmowania oston uktadu napedowego i silnika elektrycznego,

w poblizu oston nie nalezy utrzymywac zadnych ostrych przedmiotéw lub wystajgcych czesci, ktére mogg zahaczy¢ o
tkanine (poszycie) i jg zniszczyg,

wszelkie prace zwigzane z przeglagdami i naprawa wyrobu powinna przeprowadzi¢ osoba odpowiednio przeszkolona,
posiadajgca wymagane uprawnienia,

zabrania sie uzytkowania wyrobu i instalacji elektrycznej bez waznych i wymaganych przegladéw i pomiaréw,

przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek prac zwigzanych z konserwacjg lub higieng wyrobu nalezy go
bezwzglednie odtgczy¢ od instalacji elektrycznej,

odtgczyé wyrdb od zasilania przed przystgpieniem do wszelkich prac, niezwigzanych z konserwacja i higieng wyrobu,
wykonywanych na elewacji budynku,

w przypadku uruchamiania napedu dachu ruchomego z miejsca poza zasiegiem wzroku, uzytkownik powinien podjgé¢
srodki organizacyjne zapobiegajgce uruchomieniu przestony podczas prowadzonych w poblizu czynnosci remontowo-
konserwacyjnych (np. poprzez umieszczenie tabliczki na przetgczniku ,Uwaga prace remontowo-konserwacyjne. Nie
uruchamia¢”, wyciagniecie baterii ze zdalnego urzgdzenia sterujacego),

nalezy zwraca¢ uwage na wszelkie oznaki zuzycia lub uszkodzenia przewoddw elektrycznych,

w przypadku zauwazenia oznak zuzycia lub uszkodzenia przewoddéw elektrycznych nie wolno uzywaé wyrobu i
niezwtocznie zgtosi¢ usterke uprawnionej osobie lub w serwisie SELT,

wejscie i przebywanie w obszarze pracy dachu ruchomego powinno odbywac sie jedynie przy jego catkowitym
otwarciu i zatrzymaniu,

podczas rozwijania dachu wyrobu nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage czy zaden przedmiot lub osoba nie znajduje sie w
obszarze pracy wyrobu (w przestrzeni pomiedzy belkami prowadzacymi i belka przednia),

nie nalezy zwija¢ mokrej tkaniny (poszycia) ze wzgledu na mozliwos¢ sptyniecia resztek wody bokiem sktadanej
tkaniny,

nalezy unika¢ kontaktu tkaniny dachu z gorgcymi przedmiotami (np. grzatki, piecyki, zelazka, kominy, itp.) lub
ustawiania pod tkaning Zrdédet konwekcyjnego ciepta (np. piecyki, kuchenki, grille, itp.), co moze prowadzi¢ do
uszkodzenia tkaniny dachu ruchomego.

Nie nalezy uzywac wyrobu w przypadku silnych podmuchdéw wiatru, w trakcie opaddw $niegu, marzngcego
deszczu, poniewaz wyréb moze ulec zniszczeniu lub uszkodzeniu oraz moze narazaé na niebezpieczenstwo
osoby znajdujace sie w poblizu (dotyczy wyrobéw montowanych na zewnatrz budynku).

Zaleca sie stosowanie automatyki wiatrowej pomagajgcej w spetnieniu warunkéw bezpieczenstwa.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu wyrobu, nalezy niezwtocznie powiadomic serwis
SELT Sp. z 0.0. Uzytkowanie uszkodzonego wyrobu oraz samodzielne préby napraw stwarzajg zagrozenie dla zdrowia i zycia
oraz moga by¢ przyczyna utraty gwarancji

5.4

NIEWtASCIWE UZYTKOWANIE SYSTEMU

Obstuga systemu - czynnosci zabronione

W razie wystgpienia usterki zaleca sie zaprzestanie dalszego uzytkowania wyrobu.

Nalezy zgtosi¢ usterke do dostawcy / montera systemu.

Nalezy zaprzesta¢ uzytkowania wyrobu w przypadku oznak zuzycia lub uszkodzenia przewoddéw
elektrycznych i niezwtocznie zgtosi¢ zastrzezenia do bezposredniego dostawcy.
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Nie nalezy przebywaé w obszarze roboczym dachu ruchomego w trakcie pracy systemu.

Nie nalezy uzytkowac systemu niesprawnego ani zdekompletowanego. Uzytkowanie takiego wyrobu moze
spowodowac jego zniszczenie i stworzy¢ zagrozenie dla zdrowia i zycia uzytkownika i moze by¢ przyczyna
utraty gwarancji.

Zabrania sie uzytkowania wyrobu niezgodnego z wymaganiami bezpieczenstwa porazeniowego i
pozarowego.

Zabrania sie przekraczania okreslonych parametréw pracy wyrobu okreslonymi w dokumentacji techniczno
— eksploatacyjne;j.

Nie nalezy utrzymywaé zadnych ostrych przedmiotéw lub wystajgcych czesci w poblizu systemu, ktére
mogg zahaczyc o listewke i jg porysowac.

Osoby przeznaczone do obstugi

Nie nalezy pozwalaé dzieciom na zabawe elementami stuzagcymi do obstugi systemu, np. pilotem badz
przetgcznikiem.
Nalezy trzymac pilot z dala od dzieci.

Przestrzen robocza pergoli SOLID: ryzyko zgniecenia, przyciecia i wciggniecia

Nie nalezy dotyka¢ ruchomych elementdw podczas zwijania badZ rozwijania dachu ruchomego. Moze to
by¢ przyczyng zgniecenia, przeciecia, wciggniecia, zaklinowania miedzy np. belkg dachowa a innymi
elementami konstrukcyjnymi systemu.

W obrebie pracy dachu ruchomego nie powinny znajdowac sie przeszkody mogace zaktécac jej prace lub
spowodowac jego uszkodzenie.

W przypadku najazdu dachu ruchomego na przeszkode, nalezy w pierwszej kolejnosci nieco zwing¢
kurtyne, a nastepnie usung¢ przeszkode.

Nie nalezy przebywad w strefie ruchu dachu ruchomego podczas jego pracy.

Produkty sterowane automatycznie mogg uruchomic sie samoczynnie. Nalezy upewnic sie, ze nie dojdzie do zadnej
niebezpiecznej sytuacji.
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6 UZYTKOWANIE | KONSERWACJA SYSTEMU

6.1 UZYTKOWANIE SYSTEMU ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

System nalezy uzytkowa¢ zgodnie z jego przeznaczeniem, okreslonym przez producenta. Jezeli system jest
eksploatowany i modyfikowany w sposéb inny niz opisano w niniejszej dokumentacji, producent systemu ma
podstawy do nie uznania roszczen gwarancyjnych.

Pergole SOLID produkowane przez firme SELT Sp. z o0.0. nie wymagajg specjalnych zabiegéw konserwacyjnych.
Uzytkowanie wyrobu zgodnie z zaleceniami producenta zapewnia uzytkownikowi systemu dtugotrwatg i
bezawaryjng eksploatacje.

Jezeli wyréb jest uzytkowany w sposdb inny niz opisano w tej dokumentacji lub modyfikowany bez autoryzacji SELT Sp. z
0.0. wéwczas uzytkowany jest niewtasciwie.
Dokonywanie samowolnych zmian wptywajgcych na bezpieczenstwo eksploatacji wyrobu jest niedopuszczalne.

Do prawidtowego uzytkowania wyrobu zalicza sie:

e normalne uzytkowanie lub uzytkowanie dajace sie przewidzie¢, ktére nie obejmuje np. ryzyka podjetego przez
uzytkownika umyslnie lub Swiadomie,

e  stosowanie dopuszczalnych wartosci parametréw pracy,

e  przestrzeganie zalecen dotyczacych eksploatacji,

e wykonywanie okresowych przegladéw i konserwacji produktu,

e  stosowanie sie do wymagan okreslonych w punkcie , Kontrola bezpiecznego uzytkowania wyrobu”,

e  dane zawarte w punkcie ,Specyfikacja techniczna”.

W przypadku niewtasciwego uzytkowania:
' e wyrdb moze narazac na niebezpieczenstwo osoby obstugujace,
e wyrob bedzie narazony na uszkodzenia,
e moze to wptywac negatywnie na jego funkcjonalnos¢,
e nie uzywac systemu podczas prac konserwatorskich

SELT Sp. z 0.0. nie bierze odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem.

Obstuga systemu znajdujacego sie poza zasiegiem wzroku moze spowodowac ciezkie obrazenia, jak
réwniez uszkodzenie systemu

6.2 INSTRUKCJA DLA OSOB NIEBEDACYCH FACHOWCAMI

Osoby niebedace fachowcami sg to osoby, ktérym Nabywca powierzyt czynnosci zwigzane z biezacym uzytkowaniem,
higieng i konserwacja wyrobu.

Przed rozpoczeciem uzytkowania wyrobu, nalezy doktadnie przeczytaé niniejsza dokumentacje.

Doktadna znajomos$¢ dokumentacji gwarantuje bezusterkowg prace wyrobu.
Wykaz czynnosci, ktére moga wykonywac osoby niebedace fachowcami:
e  biezgca obstuga:
- wykonywanie czynnosci, ktére nie majg wptywu na zmiane parametréw pracy wyrobu,
- wigczanie i wytgczanie przez naciskanie przyciskdw sterujgcych,
e  konserwacja i higiena wyrobu opisane w dalszej czesci dokumentacji.

6.3 PRZEGLADY TECHNICZNE, KONSERWACIJE | NAPRAWY

Ze wzgledu na bezpieczenstwo uzytkownikédw oraz maksymalnie dtugie, prawidtowe dziatanie wszystkich mechanizméw
wyréb powinien by¢ poddawany okresowym przeglagdom technicznym minimum co 12 miesiecy.
e  Zaleca sie przeprowadzanie okresowych przegladéw wyrobdéw przez serwis SELT Sp. z o.0.
e  Przeglady wykonywane sg odptatnie.
e  Przeglady polegaja na sprawdzeniu dziatania wyrobu, regulacji mechanizméw oraz wymianie elementéw
zuzywajacych sie w trakcie jej eksploatacji.
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6.3.1 PODSTAWOWE CZYNNOSCI WYKONYWANE PODCZAS PRZEGLADU OKRESOWEGO.
Wykaz:

e  sprawdzenie mocowania wyrobu do podtoza / $ciany,

e  sprawdzenie stanu technicznego ruchomych elementéw wyrobu,

e smarowanie elementéw napedowych okreslonych w DT-E,

e  sprawdzenie stanu przewoddw elektrycznych wyrobu i kontrola ich podtgczenia do instalacji elektryczne;j,
e  sprawdzenie sity naciggu napinaczy, pasa transmisyjnego oraz ewentualna ich korekta,
e  sprawdzenie potgczen sSrubowych i nitowych,

e sprawdzenie stanu technicznego dachu ruchomego, prowadnic i uszczelek,

e  sprawdzenie mocowania mechanizmu napedowego wyrobu (silnik),

e  ewentualna regulacja i poprawa mocowania wymienionych podzespotow,

e  sprawdzenie skutecznosci dziatania wytgcznika réznicowopragdowego,

e  sprawdzenie droznosci elementéw odwodnienia.

6.3.2 UWAGI DOTYCZACE BIEZACEJ KONSERWACJI.

Konserwacje biezgcg systemu przeprowadza uzytkownik we wtasnym zakresie.
Konserwacji wyrobu nalezy dokonywa¢ co najmniej 1 raz w roku. Utrzymywanie droznosci elementéw odwodnienia dachu
wykonywac raz w tygodniu oraz kazdorazowo po intensywnych opadach atmosferycznych.

W przypadku lokalizacji pergoli w obszarze zadrzewionym oraz zwiekszonego zanieczyszczenia sprawdzanie droznosci
odptywdéw odwodnienia oraz czystosci biezni dachu ruchomego wykonywac codziennie.

Konserwacja widocznych (dostepnych) elementéw wyrobu polega przede wszystkim na utrzymaniu ich w czystosci, co
zdecydowanie przedtuza ich zywotnosc. Prace te wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie.

Podstawowe czynnosci obejmujace konserwacje wyrobu to:

e  sprawdzenie prawidtowosci rozwijania i zwijania dachu ruchomego,

e  sprawdzenie prawidtowosci dziatania wytacznikdéw krarnicowych,

e czyszczenie widocznych, dostepnych elementéw wyrobu (w szczegdlnosci bieznia woézkéw w belkach
prowadzacych, rynna przy belce przedniej, powierzchnia dachu statego oraz odptywy deszczéwki w stopach
stupdw przednich).

Czyszczenie elementéw metalowych / aluminium:

e  Zaleca sie oczyszczal lekkie zabrudzenia powierzchni metalowych / aluminiowych za pomoca wody z dodatkiem
delikatnych srodkéw myjacych.

Czyszczenie tkaniny dachu ruchomego (poszycia):

e  Zaleca sie usuwanie zanieczyszczen poprzez delikatne szczotkowanie badz odkurzanie powierzchni tkaniny

e sporadyczne czyszczenie tkaniny przy uzyciu czystej wody lub tagodnego roztworu wody z mydtem (max.
temperatura wody 30%), po zastosowaniu ww. roztworu nalezy dokfadnie sptukac tkanine czystg woda,

e przed zwinieciem tkaniny dachu ruchomego nalezy dokfadnie wysuszy¢ tkanine,

e do czyszczenia tkaniny nie wolno uzywac jakichkolwiek rozpuszczalnikéw oraz mocnych detergentow,
zabrania sie prania tkanin.

W celu kontroli lub konserwacji urzadzen elektrycznych zastona powinna by¢ w bezpieczny sposéb odtgczona od zrddta
zasilania energia.
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Uszkodzenie systemu poprzez nieodpowiednia konserwacje biezaca.

e Nie dopuszcza sie stosowania myjki cisnieniowej, jak rowniez srodkéw czyszczacych oraz gabek i
rozpuszczalnikow, np. alkoholu, oraz benzyny!

e  Zabrania sie uzywania $rodkéw czyszczacych z dodatkiem chloru, amoniaku, nafty, acetonu i
wybielaczy w celu oczyszczenia systemu jak rowniez w jego poblizu, gdyz spowoduje to ryzyko
wystgpienia korozji.

e Zabrania sie uzywania ostrych narzedzi (np. drucianych szczotek), s$rodkow czyszczacych

powodujacych zarysowania (np. proszkdw do szorowania, past).

Nie nalezy mocno przytrzymywac ani ciggng¢ systemu, jak i jego poszczegdlnych elementéw

Nie obcigza¢ blachy trapezowej dachu statego.

Nie dopuszczac¢ do obcigzenia $niegiem czesci ruchomej dachu.

e Nie uruchamiaé mechanizmu dachu w razie mrozu lub oblodzenia — moze skutkowaé to
uszkodzeniem napedu i wézkéw jezdnych dachu

e Brak biezacego udroznienia odptywow wody deszczowej w stupach przednich przy ujemnych
temperaturach moze doprowadzi¢ do rozsadzenia stupdw, spowodowanego zamarznieciem
zalegajacej w nich wody.

e Nie nalezy wymienia¢ samodzielnie poszczegdlnych elementéw! Czesci zamienne powinny by¢
oryginalne!

e Nalezy przeprowadzi¢ probe dziatania systemu! Nalezy zwraca¢ uwage na prace systemu, a w
przypadku wystgpienia nietypowego zachowania i odgtosdw nalezy zgtosi¢ problem bezposredniemu
dostawcy.

e Biezace prace konserwatorskie nalezy przeprowadza¢ na maksymalnie rozwinietym systemie.

6.4 CZYNNOSCI KONSERWACYJNE

W celu zapewnienia poprawnego dziatania systemu Pergola Solid nalezy co 12 miesiecy konserwowa¢ za pomocg smaru
lub innych $Srodkéw konserwujacych elementy Modutu napedowego (tuleje, sSruby, tozyska).

Konserwujgc rolki zwrotne nalezy wprowadzi¢ substancje konserwujgcg przez miejsce zaznaczone na rys. 43,
a nastepnie natozy¢ jg w miejscach zaznaczonych na rys. 44.

Miejsce wprowadzania
substancji konserwujacej

Miejsce wprowadzania
substancji konserwujacej

Rys. 43. Miejsce wprowadzania substancji konserwujacej.

|- U

Rys. 44. Miejsca konserwacji elementéw Rolek zwrotnych.
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W celu konserwacji elementéw Przeniesienia napedu umieszonych w Mocowaniu belki prowadzacej nalezy odkrecic¢
ostone przeniesienia napedu rys. 45, a nastepnie zastosowac substancje konserwujacg na elementy przenoszace naped
(tulejki, tozyska, $ruby) zaznaczone na rys. 46.

§ruby mocujgce Ostone
przeniesienia napedu

Srubu mocujace
Ostone przeniesienia napedu

Rys. 45. Demontaz Ostony przeniesienia napedu w celu wprowadzenia substancji konserwujgcej, w wersji pojedynczej i
modutowej.
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Rys. 46. Miejsca konserwacji elementéw przeniesienia napedu, w wersji pojedynczej i modutowej.

W celu zapewnienia poprawnego dziatania systemu Pergola Solid nalezy minimum co 12 miesiecy
przeprowadzi¢ sprawdzenie i korekcje napiecia pasa zebatego modutu ruchomego (zalecane jest wykonanie tej
czynnosci po okresie zimowym). Korekcje napiecia pasa wykonujemy za pomocy klucza imbusowego 5 mm.
Operacje te mozna wykonac przez otwory rewizyjne napinacza lub po odkreceniu srub mocujgcych ostone
przeniesienia napedu i jej demontazu.

Rys 47 przedstawia regulacje pasa w belce prowadzacej pojedynczej a rys. 48. przedstawia regulacje pasa w
belce prowadzacej modutowej. Poprawne napiecie pasa powinno wynosi¢ okoto 5 mm przy sile uginajgcej pas
150 N lub okoto 15 KG sity jak przedstawiono na rys.49.
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Sruby mocujace
ostone przeniesienia

Otwory rewizyjne

napinacza Imbus 5 mm

Rys. 48. Napinanie pasa zebatego w belce prowadzacej modutowe;.

F=150N (~15 kG)

Rys. 49. Napinanie pasa zebatego.

W celu zapewnienia poprawnego dziatania systemu Pergola Solid nalezy minimum co 3 do 6 miesiecy przeprowadzié¢
sprawdzenie i korekcje ustawienia wytgcznikdw kraricowych. Czynosci wykonujemy zgodnie z punktem ,, Naped
elektryczny”.
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7 OGOLNE WARUNKI GWARANCIJI

Ogodlne warunki gwarancji dostepne sg na stronie www.selt.com. W przypadku braku dostepu do strony SELT Sp. z o.o.
warunki gwarancji mozna uzyskac u przedstawiciela handlowego firmy SELT Sp. z 0.0.

7.1

WYtACZENIA Z GWARANCII

Gwarancja nie obejmuje:

Uszkodzen urzadzen powstatych w wyniku transportu innego niz transport SELT,

Uszkodzen urzadzen powstatych w wyniku sktadowania, instalacji lub konserwacji niezgodnie z instrukcja
techniczno-ruchowg, instrukcjg obstugi lub zaleceniami Dostawcy, chyba, ze czynnosci te byly wykonane przez
Dostawce lub na ryzyko Dostawcy,

Uszkodzen powstatych w wyniku uzytkowania niezgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchows, instrukcja obstugi
lub zaleceniami Dostawcy,

Uszkodzen mechanicznych,

Uszkodzen powstatych w wyniku przerébki systemu, chyba, ze przerdbka byta wykonana przez Dostawce, na jego
zlecenie lub za jego pisemna zgoda,

Wtornych uszkodzen, wynikajgcych z uzytkowania urzgdzenia mimo dostrzezenia pierwotnej wady, chyba, ze
Dostawca zostat powiadomiony i zalecit dalsze uzytkowanie. Ocene przyczyn uszkodzen pozostawia sie
racjonalnemu uznaniu Dostawcy. Naprawa lub wymiana urzadzenia z powodu uszkodzen, o ktérym mowa w tym
punkcie moze by¢ dokonana przez Dostawce odpfatnie,

Usterek wynikajgcych z normalnego zuzycia czesci produktu, takich jak: uszczelki, srodki smarujace itp.

Uszkodzen elektrycznych powstatych z winy uzytkownika,

Uszkodzen powstatych wskutek niewtasciwego montazu produktu, wykonanego przez firme inng niz Dostawca,
Uszkodzen powstatych wskutek samowolnej naprawy,

Efektu pamieci materiatu ,tédkowania”, ktdry powstaje najczesciej przy duzych wymiarach systemu, gdzie
zachodzi konieczno$¢ taczenia brytéw tkaniny poprzez zgrzewanie. Zgrzewy sg to poziomie tgczenia tkanin
uzasadnione technologicznie. Ugiecie tkaniny nie powoduje nieprawidtowej pracy systemu i nie jest wadg,
Zagiecia na tkaninach, ktére powstajg poprzez wsuniety w kieszen pret mocujacy tkanine w rurze nawojowej,
Niewtfasciwego napiecia pasa transmisyjnego, wykonanego przez montazyste niezgodnie ze wskazowkami
producenta, skutkujgcego marszczeniem sie oraz niewtasciwg pracg poszycia dachowego,

Niedojezdzania belki ruchomej do korca prowadnicy, wynikajacej z zatozen konstrukcyjnych systemu,
niesymetrycznego dojezdzania belki ruchomej do rynny, niemajacego wptywu na prawidtowa prace systemu,
Uszkodzen powstatych podczas uzytkowania systemu w niewtasciwych warunkach pogodowych.

Charakterystyka pracy systeméw Pergola SOLID w module oraz umieszczonych bezposrednio przy sobie. Opisane
zjawisko nie wptywa na prawidtowe funkcjonowanie Pergoli SOLID.

Charakterystycznych odgtosdw pracy systemu, powstajgcych podczas zwijania i rozwijania modutu ruchomego
Struzek wody sptywajacych z belki prowadzacej a wynikajacych z naturalnych sktonnosci wody

Wody $ciekajacej z modutu ruchomego podczas jego zwijania przed jego nalezytym wysuszeniem

Przeciekéw wynikajacych z niepetnego roztozenia modutu ruchomego

Przeciekdw wynikajgcych z niepetnego roztozenia modutu ruchomego lub niepetnego napiecia tkaniny modutu
ruchomego przy pracy w réznych zakresach temperatur (zwigzana z rozszerzalnoscig cieplng PVC)

Niecatkowite zamkniecie lub otwarcie modutu ruchomego ze wzgledu na zle wyregulowane wytgczniki kraricowe.

Gwarancja na poszycie nie obejmuje:

Elastyczna reakcja tkaniny przy pracy w réznych zakresach temperatur (zwigzana z rozszerzalnoscig cieplng PVC),
Obwisanie krawedzi tkaniny przy pracy w réinych zakresach temperatur (zwigzane z rozszerzalnoscig cieplna
PVC), i stanowiace naturalng ceche tkanin z PVC,

Uszkodzenia spowodowane odbiegajgcymi od normy warunkami pogodowymi, wytadowaniami atmosferycznymi,
Uszkodzenia bedace nastepstwem wypadkéw oraz niespodziewanych zdarzen,

Uszkodzenia bedace nastepstwem nieodpowiedniego czyszczenia przy uzyciu produktdw zracych oraz Scieralnych
Uszkodzenia bedace nastepstwem czyszczenia przy uzyciu nieodpowiednich przyrzaddw,

Zanieczyszczenia atmosferyczne i fitosanitarne,

Zabrudzenia spowodowane przez zwierzeta,

Whptyw innych produktéw lub przedmiotéw wiszgcych na tkaninie niemajgcych zwigzku z systemem firmy Selt,
Zgrzewanie tkaniny: w przypadku, kiedy szerokos$¢ i wysokos¢ poszycia przekracza szerokos¢ belki tkaniny,
wowczas niezbedne jest potgczenie dwdch kawatkéw tkaniny za pomoca tgczen zwanych zgrzewami (tkaniny
taczone sg na ciepto i naturalnym dla tkaniny jest odznaczenie sie zgrzewu). taczenia tkaniny powtarzajg sie w
poziomie z czestotliwoscig uzalezniong od szerokosci beli wybranego materiatu. W celu zachowania jednolitego
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wzoru poszycia dachu ruchomego w danym zamoéwieniu standardowo wykonujemy zgrzewy na wszystkich
poszycia dachu ruchomego.

e  Zagniecen lub uszkodzen tkaniny w przypadku podwiewania tkaniny przez wiatr na belki modutu ruchomego
w trakcie jego sktadania lub rozktadania.
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8 REKLAMACIJA / USTERKI TECHNICZNE

8.1 REKLAMACIE

Tryb sktadania reklamacji:

e Reklamacje nalezy zgtosi¢ w formie pisemnej w punkcie sprzedazy, w ktérym dokonano zakupu wyrobu,
e Warunkiem przyjecia reklamacji jest podanie nr umowy, zlecenia lub faktury oraz pisemne zgtoszenie reklamacji
wraz z kartg gwarancyjna.

e  Zgtoszenie powinno zawiera¢ doktadny opis wady, nazwe firmy, ktéra dokonata montazu wyrobu oraz date
stwierdzenia wady.

Towar bez podanego numeru faktury, numeru zlecenia lub numeru umowy bedzie rozpatrywany, jako towar
pogwarancyjny.

8.2 USTERKI TECHNICZNE

W przypadku wystgpienia wad systemu nalezy:

e  jezeli jest to mozliwe ztozy¢ dach ruchomy i wytaczy¢ urzadzenie z uzytku,

e niezwilocznie zgtosi¢ usterke wyrobu do SELT Sp. z 0.0. w Opolu.

e zgloszenia mozna przesyta¢ na skrzynke poczty elektronicznej reklamacje@selt.com lub bezposrednio
u przedstawiciela handlowego.

Zgtoszenia usterki technicznej / reklamacji nalezy dokona¢ w formie pisemnej na formularzu ,zgtoszenie reklamacyjne”,
ktére znajduje sie na stronie www.selt.com/doc.pl lub bezposrednio do opiekuna klienta.
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DEMONTAZ / UTYLIZACJA / LIKWIDACJA WYROBU

Niewtasciwy demontaz systemu moze spowodowal ciezkie obrazenia ciata oraz doprowadzi¢ do
uszkodzenia systemu.

Demontaz systemu nalezy zleci¢ odpowiednio wyspecjalizowane] ekipie monterskiej badZz osobie
posiadajgcej odpowiednie przeszkolenie BHP oraz wiedze w zakresie odzysku.

Utylizacja zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego

Po zakonczeniu zywotnosci wyrobu, w celu jego likwidacji, konieczne jest jego rozebranie oraz posegregowanie
poszczegélnych materiatéw i elementéw zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w
sprawie katalogu odpadéw — Dz. U. z 2014 r. poz. 1923.

Watzne informacje na temat utylizacji:

Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 11 wrzesnia 2015r. o zuzytym sprzecie elektrycznym lub
elektronicznym zabronione jest umieszczanie facznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu
oznakowanego symbolem przekreslonego pojemnika na odpady komunalne. Uzytkownik, chcac pozby¢
sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany do oddania go do punktu zbierania
zuzytego sprzetu.

Powyisze obowigzki ustawowe zostaty wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpadéw powstatych ze
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania,
odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajdujg sie sktadniki niebezpieczne, ktdre majg szczegdlnie
negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.

Lp Przedmiot Europejska Podstawa Prawna Polska Podstawa Prawna
. Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady . - .
Zuzyty sprzet 2012/19 UE 7 dnia 4 lipca 2012 r. w sprawie Ustawfa\ z dnia 11 wrze?nla 2015{'. 0 zuzytym
1 elektryczny Jusvteso sprzetu elektrveznego i elektroniczneso sprzecie elektrycznym i elektronicznym
i elektroniczny ytego sprzg ¥ g g (Dz. U. 2015 poz. 1688)
(WEEE)
Rozporzadzenie Koml'su .(WE) n’ 574/2.0.04.2 dnia Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
Katalo 23 lutego 2004 r. zmieniajace zataczniki | i Ill do 9 erudnia 2014r. w sprawie katalogu
2 ,g rozporzadzenia (WE) nr 2150/2002 Parlamentu & 3 - Wsp &
odpadow Europejskiego i Rady w sprawie statystyk odpadow
pejskieg YW sp sy (Dz. U. 2014 poz. 1923)
odpaddw
b) Utylizacja zuzytych baterii

Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 24 kwietnia 2009r o bateriach i akumulatorach Uzytkownik koricowy jest zobowigzany
do przekazania zuzytych baterii przenosnych, ktére nie stanowia juz Zrédta energii, do zbierajacego zuzyte baterie lub do
miejsca odbioru. Zakazuje sie umieszczania zuzytych baterii razem z innymi odpadami w tym samym pojemniku.

Aby zapobiec zanieczyszczeniu srodowiska i spowodowaniu ewentualnego zagrozenia dla zdrowia ludzi i zwierzat, zuzytg
baterie nalezy wyrzuci¢ do odpowiedniego pojemnika w wyznaczonych punktach zbiérki.

Lp. | Przedmiot Europejska Podstawa Prawna Polska Podstawa Prawna
1 Zuzyte bateriei | Dyrektywa 2006/66/WE Parlamentu Ustawa z dnia 24 kwietnia 2009r
akumulatory Europejskiego i Rady z dnia 6 wrzes$nia 2006 r. o bateriach i akumulatorach
w sprawie baterii i akumulatoréw oraz zuzytych (Dz. U. 2009 nr 79 poz. 666)
baterii i akumulatoréw oraz uchylajgca dyrektywe
91/157 /EWG

DT-E 5.2: KONSTRUKCJA ALUMINIOWA — SYSTEM PERGOLA SOLID
Edycja 5 /Luty 2019 / PL strona 55/ 56




) OZNAKOWANIE | ETYKIETOWANIE ZNAKIEM CE WYROBU

10.1 ZGODNOSC WYROBU Z NORMA CE

Pergola SOLID produkowane przez firme SELT Sp. z o.0. spetniaja wymagania zasadnicze normy, wprowadzonej dla
konstrukcji stalowych i aluminiowych przez Polski Komitet Normalizacyjny jako PN-EN 1090-1 do PN-EN 1090-3, co
potwierdza Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych producenta oraz oznaczenie wyrobu znakiem CE. Konstrukcja pergoli
wykonana jest w klasie EXC2.

ABY ZACHOWAC TEN STAN | ABY ZAPEWNIC BEZPIECZNE UZYTKOWANIE | KONSERWACJE SYSTEMU, NALEZY
PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI MONTAZU | INSTRUKCJI OBStUGI | BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA.

10.2 INFORMACJE TOWARZYSZACE OZNAKOWANIU CE

Pergole Solid jest produkowane przez firme SELT Sp. z 0.0. spetniajg wymagania zasadnicze zharmonizowanej normy
EN 1090-1:2009+A1: 2011, wprowadzonej przez Polski Komitet Normalizacyjny jako PN EN 1090-1+A1:2012, co
potwierdzaja deklaracje wtasciwosci uzytkowych producenta oraz oznaczenie wyrobu znakiem CE.

Ograniczenia lokalizacyjne wspdlne:

- lokalizacja wytgcznie w 1 i 3 strefie obcigzenia wiatrem do wys. 300 m n.p.m.

- lokalizacja wytgcznie w terenie kat. Ill lub IV (wiatr)

- maksymalna klasa odpornosci wiatrowej wg EN 13561 dla dachu sktadanego — trzecia

(110Pa czyli 49 km/h)

- zabrania sie obcigzenia $niegiem czesci ruchomej dachu
- nachylenie zadaszenia do 10 st. od poziomu

- dla zabudowy Scian wymaga zastosowania stalowych rygli usztywniajgcych
- konieczno$¢ ztozenia dachu przy przekroczeniu predkosci wiatru powyzej 49 km/h

Dla warunkdéw przekraczajgcych powyzisze ograniczenia wymagana jest indywidualna opinia statyczno-wytrzymatosciowa
osoby z uprawnieniami budowlanymi w specjalnosci konstrukcyjno-budowlane;j.

a) oznakowanie na wyrobie:

C€

SELT Sp.zo. 0.
Opole, ul. Wschodnia 23A

C€

EN 1090-1

SELT Sp. zo0. 0.
Opole, ul. Wschodnia 23A

b) oznakowanie na dokumentach towarzyszacych

2006/42/WE

C€

C€

SELT Sp.zo. 0.
Opole, ul. Wschodnia 23A
POLAND
15

SELT Sp.zo. 0.
Opole, ul. Wschodnia 23A
POLAND
15

Pergola markizowa zewnetrzna
Pergola SOLID
230V/ 50 Hz
Moc 155 do 230 W
11/ Dz/2017

EN 1090
EN 1090-1
Stalowe i aluminiowe elementy i zestawy
konstrukcyjne — pergola SOLID
DWU 41/P/2018
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